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diverselor produse poligarfice: productie de ambalaj (cutii, etichete, pungi din hartie), productie de carte,
productie publicitard, reviste, brosuri, plicuri si altele.In acelagsi timp, imprimarea cu folie este un proces
ecologic pentru ca nu sunt utilizate substantele volatile. Calitatea imprimarii cu folie depinde direct de
caracteristicile suportului de imprimare.

Cuvinte cheie: Imprimare cu folie, hirtie decorativa, primer, adeziv, utilaj, ambalaj.

Introducere

Problema imprimarii cu folie pe hirtii decorative persistd mereu, datoritd aparitiei continue a unei
diversitati mari de diferite tipuri de hirtii decorative caracteristicile carora nu permit aplicarea tehnologiilor
traditionale de imprimare. In acelasi timp, cerintele clientilor devin tot mai sofisticate, ceea ce conduce la
cautarea noilor solutii tehnologice. Obiectivul studiului. Evaluarea caracteristicilor tehnologice ale hartiilor
decorative in vederea identificarii solutiei tehnologice optime de imprimare cu folie.

1. Principiul de imprimare cu folie pe hartiile decorative texturate prin metode netraditionale

Studiul a presupus examinarea caracteristicile imprimarii cu folie pe hirtii decorative ce pot imita facturi,
cum ar fi — ,,coaja de ou”, ,,piele”, ,piatra”, ,lemn”, ,minerale” si multe altele. Frecvent aceste tipuri de
hartie contin in compozitia sa microadaosuri, ca masa lemnoasa sau bumbac, ceea ce complica procesul de
imprimare cu folie pe ele. O influentd prioritard asupra calitatii imprimarii o au microneregularitatile
suprafetei suportului. Hartiile decorative facturate au un nivel inalt de reliefare a suprafetei. Experienta
denota ca, aceste neregularitati provoaca mari dificultati in procesul de imprimare prin aparitia urmatoarelor
tipuri de defecte: acoperire incompletd a sectoarelor imprimate, crapaturi a stratului de folie, deformarea
caracterelor. Din aceste considerente utilizarea tehnologiei traditionale nu oferd deplind sigurantd la
imprimarea pe aceste suprafete.

in vederea rezolvirii acestei probleme se recomanda o noui solutionare tehnologica la utilizarea acestor
materiale ce ar asigura sporirea calitétii imprimarii cu folie pe suprafete reliefate si care presupune acoperirea
preliminard a suprafetei cu ,,praimer” (grund) transparent, spre exemplu aplicind o dispersie apoasd de
polivinilacetat. Dupa care suprafata este supusa iradierii infrarosii timp de 2-3 secunde cu diapazonul de
lungime de undi de 0,8-5 mkm si cu intensitatea de 20-25 kW/m?. Ulterior, se aplici folia asupra suportului
actionandu-se termic prin intermediul formei metalice de tipar.

Sensul actiondrii cu raze infrarosii conduce la patrunderea umezelei in structura hartiei, in acelasi timp
micgorand rezistenta suprafetei la deformarile plastice, ce se rasfrang pozitiv asupra acoperirii suprafetei
Suportului cu folie, marind luciul stratului pigmentat de pe suprafata prelucrata. Conform teoriei schimbului
de caldurd, la umezirea suprafetei materialului i iradierea acestuia cu raze infrarosii, 2% din umiditate se
evapora, iar restul — 98% migreaza n structura suportului. Prezenta umiditétii in suport micsoreaza rezistenta
sa, distruge legaturile interne, uniformizeaza macro- si micro- neregularitatile de suprafata. La imprimarea cu
folie aceasta conduce la marirea adancimii difuziei stratului aderent din folie in suport, ceea micsoreaza
pericolul de rupere a stratului de folie in timpul aplicérii pe suprafetele cu nivel inalt de microneregularitati a
suprafetei. Solutia propusa asigura marirea calitatii imprimarii cu folie i micsorarea presiunii si temperaturii
in timpul procesului de lucru.
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2. Rezultate experimentale

Incercarile experimentale au avut ca obiective: studierea
influentei temperaturii si presiunii asupra gradului de acoperire a
suportului cu folie; determinarea timpului optimal de uscare a
stratului de grund aplicat pe suprafata suportului.

In studiu au fost implicate urmatoarele materiale si mijloace:
- hartie decorativd tip Sugar, 300 gr/m’, recomandati pentru
fabricarea felicitarilor, invitatiilor carti de vizita si altele;

- folie Luxor HC 391 ce asigura caracteristici estetice bune pe
diverse tipuri de hartie, poseda luciu inalt si este rezistenta la
actiuni mecanice;

- in calitate de primer s-a utilizat adezivul de polivenilacetat,
compatibil cu stratul adeziv de pe folie §i care asigura o aderenta
buna intre stratul adeziv a foliei si suportul imprimat.

- presaTC—-800T.

Experimentarea propriu-zisa a presupus parcurgerea
urmatoarelor etape: determinarea suportului ce urma a fi
imprimat; determinarea tipului de grunt (primer) si a foliei
aplicate; realizarea imprimeurilor pe suport test la diferite
temperaturi §i presiuni ale formei pentru tipar; evaluarea
rezultatelor imprimarii; interpretarea graficd a influentei
temperaturii si presiunii formei pentru tipar asupra calitatii
imprimeului. Rezultatele experimentale por fi urmdrite in
figurile 1, 2 si 3.

Din figura 1 s-a observat ca, odata cu ridicarea temperaturii
creste nivelul de acoperire a suportului neprelucrat neatingand
100%, iar la marirea ulterioara a temperaturii nivelul de
acoperire scade. Pentru suportul prelucrat cu grund se atinge
acoperirea de 100% chiar la temperaturi de lucru mai joase.
Studiind influenta presiunii de lucru, s-a remarcat ca, pentru
suportul acoperit cu grund este necesard o valoarea mai mica a
presiunei, deoarece suprafata datd este mai putin rezistentd la
actiunile mecanice ale formei pentru tipar. Cea mai optima
valoare a timpului de uscare a suportului s-a dovedit a fi de 2-4
secunde (fig.3), timp in care suportul preia calitatile optimale
pentru imprimarea cu folie.

Concluzii
Solutia tehnologica recomandatd pentru imprimarea cu folie

pe hartiile decorative ce presupune acoperirea preliminard cu
grund asigura: aderentd calitativa a foliei la suporturile de
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Fig. 2. Influenta presiunii formei
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Fig. 3. Influenta timpului de uscare

a grundului asupra gradului de acoperire

a suportului cu folie

imprimare cu microneregularititi a suprafetei; acoperirea cu grund actioneazad pozitiv asupra regimurilor
tehnologice de prelucrare, ele devenind moderate, deci un imprimeu calitativ poate fi obtinut la temperaturi
si presiuni de lucru mai joase; dupa prelucrarea cu grund este necesara uscarea suportului, deoarece
imprimeurile calitative se obtin doar pe suporturile uscate; solutia poate fi fi extinsd ca aplicare pentru

imprimarea cu folie pe noi tipuri de hartii decorative.
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