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Abstract: Materialul de ambalare are menirea de a proteja produsul de actiunea factorilor externi. Prin
formarea unei bariere din straturi de carton, aluminiu si polietilena de uz alimentar si folosind o tehnica
speciala de sterilizare a ambalajului, tehnologia aseptica asigurd protectie atdat continutului cdat si
ambalajului impotriva bacteriilor daundtoare. In plus, acesta mai posedd si o anumita rigiditate pentru a
putea mentine forma §i care nu-i permite sa se schimbe in timpul pastrarii, a transportarii cat §i a
manipularii. Din cadrul materialului de ambalare Tetra Pak fac parte urmatoarele tipuri: Tetra Brik, Tetra
Brik Aseptic,Tetra Rex, Tetra Top, Tetra Gemina Aseptic, Tetra Prisma Aseptic, Tetra Classic Aseptic, Tetra
Fino Aseptic, Tetra Wedge Aseptic, Tetra Recart.

Cuvinte cheie: Tetra Pak, polietilend, duplex, hdrtie netratatd, hdrtie albd, aluminiu, pelicula — K.
1. Compozitia

Materialul de ambalare Tetra Pak contine cateva straturi (figural). Diferentele n constructie se stabilesc
in primul rand prin denumire — TB sau TBA (Tetra Brik/ Aseptic).
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Figura 1. Compozitia materialului de ambalare Tetra Pak
1- stratul exterior protejeaza ambalajul contra umiditatii si a vaporilor de apa; 2— desenul; 3— strat pe baza
de hértie indlbita pentru a conferi fon si a micgora rugozitatea stratului exterior in timpul imprimarii;

4— strat pe baza de hartie netratatd pentru conferirea rezistentei ambalajului; 5— laminatul, stratul de tranzitie
in alipirea aluminiului si a hartiei; 6— aluminiul, protector contra luminii si a oxigenului; 7— stratul interior 1,
asigurd contactul cu aluminiul; 8— stratul interior 2, asigurd un contact neutru cu produsul si formeaza un
sigiliu complet.
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Compozitia materialului de ambalare este intr-o stransa dependenta cu produsul ambalat.
2. Proprietitile straturilor componente

Materialul plastic de baza utilizat in tehnologiile de ambalare a companiei Tetra Pak este polietilena.
Polietilena face parte din grupa materialelor termoplaste, adicd poate fi incalzitd de cateva ori, in timp ce
poate lua o anumita forma si totodatd poseda proprietati de aderenta. Existd cateva tipuri de polietilend, spre
exemplu: PEID - polietileni de inalta densitate si PEJD - polietilena de densitate joasa.

In materialul de ambalare Tetra Pak stratul de baza il constituie PEJS. Utilizarea polietilenei ofera atat
avantaje cat si careva dezavantaje.

Din randul avantajelor putem enumera:

v Impermeabilitate la apa;

v’ Sudabilitate buna;

v" Posibilitate de a se aplica sub forma de folii subtiri;
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v' Transparenta (nu influenteaza asupra desenului imprimat);
v" Inertia biologica (nu influenteaza asupra produsului);
v' Stabilitate chimica (nu intra in reactie cu alte materiale);

Din categoria dezavantajelor enumeram:

v Nu rezista la supraincalzire sau supraricire
v" Solubila in grasimi

v" Penetrabild pentru oxigen
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Figura 2. Functiile de bariera a straturilor

Pentru toate tipurile de material de ambalaj de marca TBA/j este caracteristicd prezenta stratului adeziv
intermediar situat intre stratul de acoperire 1 si folia de aluminiu. Ambalajul rezultat este destul de rezistent,
nu se stratifica si previne foarte bine patrunderea produsului sau componentelor acestuia.

Stratul pe baza de hartie reprezinta partea cea mai rigidd a ambalajului care-i confera forma chiar si
atunci cand contine produsul. Este de asemenea rezistent din punct de vedere mecanic. Conditia de alegere
acestui strat utilizat in tehnologia Tetra Pak depinde de tipul si dimensiunea ambalajului, precum si a
tehnologiei de imprimare utilizata.

Cel mai raspandit este stratul pe baza de duplex care include atat stratul inalbit cat si cel simplu. Duplex-
ul contine doua straturi, cel 1ndlbit, subtire pe care sunt imprimate desenele, si cel simplu care are rezistenta
buna. Folosirea stratului pe baza de duplex este foarte larga si reprezintd componentul obisnuit in producerea
TBA-a.

Hartia simpla este constituita din carton. Desenele sunt imprimate pe suprafata de culoare maro

Hartia alba contine doar hartia inalbita.

Stratul pe baza de hartie, care este utilizat in tehnologia Tatra Pak-ului, mai poate avea partea exterioara
emailatd, adica are un strat de acoperire “ din portelan” . Aceasta contribuie la micgorarea rugozitatii pentru o
aplicare cat mai calitativa a vopselei. Este insa posibila si utilizarea cartonului In aceasta operatie, obtinandu-
se 0 suprafata la fel de alba si neteda.

a b C d
Figura 3 a — duplex; b — hartia simpla; ¢ — hartia alba; d — email

Aluminiul in sine reprezinta bariera produsului la lumini, oxigen, mirosuri si praf. In ambalare se
utilizeaza folii foarte subtiri; grosimea acestora nu depaseste 7 um. Afara de aceasta, aluminiul permite
folosirea imprimarii ambalajului prin inductie, fapt rezultat de conductibilitatea sa electrica Tnalta. Materialul
care nu contine aluminiu exclude posibilitatea utilizarii acestei metode de imprimare.
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Pelicula — K este materialul de pe stratul interior 1si se utilizeaza pentru ambalarea produselor mai
agresive sau a produselor sensibile la mirosurile din exterior. Exemplu de produse agresive pot servi
produsele din rosii, produse care contin alcool, uleiuri, cagcavalul. Apa si alte lichide insipide sunt sensibile
la aromele din exterior. Pelicula “K” se obtine prin suflare. Aceasta peliculd se aplicd pe material sub forma
de pelicula continua In timp ce alte materiale plastice se storc, fiind topite. Pelicula “K” reduce influenta
mirosurilor ramase asupra produsului. De asemenea aceastd pelicula care este mai densd, reduce
probabilitatea aparitiei unor fisuri in alte straturi ale celorlalte material plastice si ulterior a interactiunii
produselor mai agresive cu stratul de aluminiu, fapt ce ar induce la coroziunea celui din urma.

3. Diverse materiale pentru diverse produse

Tipul materialului de ambalare se alege n corespundere cu produsul ambalat. Mai jos sunt descrise cateva
din materialele de baza.
o TBA/m — se utilizeazd la ambalarea laptelui sterilizat, a laptelui dulce si celui condensate, a
produselor lactate aromatizate, a produselor din soia.
e TBA/j — se utilizeaza la ambalarea sucurilor §i a bauturilor, a produselor lactate aromatizate, a
bauturilor din soia si cocos, ceai, cafea si produse care contin nu mai mult de 1 % de otet (figura 4).

 Stratul exterior din PEJD 12g2

_ Stratul pe bazd de hirtie i desenul

_ Laminarea PEJD 25g/2

Folia de aluminin 17 g

2

Stratul adeziv 6g/2
Stratul interior de PEJD 29g/ 2

Figura 4. Exemplu de material TBA/j

TBA/w. — pentru vinuri cat si a bauturilor alcoolice cu un continut maxim de 20 % alcool;
TBA/m MF. — la fel ca TBA/w dar cu aplicarea peliculei metalice pe suprafata exterioara;
TBA/j MF-la fel ca TBA/j dar cu aplicarea peliculei metalice pe suprafata exterioara;
TBA/w MF- la fel ca TBA/w dar cu aplicarea peliculei metalice pe suprafata exterioara,
TBA/jk. — pentru produsele incalzite in ambalaj;

TBA/wK. — pentru bauturile alcoolice cu un continut de alcool mai mare de 20 %;
TBA/ok. — pentru uleiuri;

TBA/tk. — pentru produsele din rosii, supe, sosuri, garnitura,

TBA/ak. — pentru imbutelierea apei potabile;

T WA/j. — pentru ambalarea sucurilor in masinile Tetra Wedge Aseptic.

TFAJj. — pentru ambalarea sucurilor in masinile Tetra Fino Aseptic.

(k — material cu aplicare de peliculd “K”)
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