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Abstract: Cresterea fiabilitatii masinilor pune problema majorarii duritatii suprafetelor de contact ale
pieselor, a sporirii gradului lor de uzura si a obtinerii unui microrelief agreabil formarii unui strat de
lubrifiant. Una dintre metodele de atingere a acestui scop este vibronetezirea cu diamant.
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Procesul de vibronetezire este cunoscut ca o metoda de sporire a duritatatii suprafetelor de contact si de
creare unui microrelief agreabil pentru o lubrifiere mai buna ale pieselor masinilor in procesul de exploatare.

Acest proces reprezintd o operatie de actionare prin presiune a unei scule asupra piesei. Pentru
eficientizarea procesului sculei i se aplica vibratii, care asigurd microlovituri asupra suprafetei piesei.

In scopul mdririi duratei de functionare suprafata de lucru a sculei este inzestrati cu placuta dura sau
diamant.

Existd un sir de instalatii destinate automatizarii procesului de vibronetezire /1,2/, care sunt relativ
complicate, sporesc duritatea insuficient si au o productivitate scazuta.

Autorii au propus o instalatie mai perfectd (fig.1), ce este lipsitd de majoritatea neajunsurilor celor
anterioare /3/. Problema pe care o rezolva prezenta inventie consta in simplificarea constructiei instalatiei i
vibronetezirea automatd uniformd a pieselor cilindrice cu diferite profiluri. Instalatia de vibronetezire cu
diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice, conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate
mai sus.
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Fig. 1. Instalatie de vibronetezire cu diamant
Instalatia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice include un corp 14

cu un jgheab 15 pentru alimentare si orientare a pieselor 5, care comunica cu niste role de antrenare 9, fixate
prin intermediul unor tije 13 de corpul 14, 45 1n interiorul caruia este amplasata o prisma 2, orientata de niste
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ghidaje 3, in interiorul careia, pe margini de-a lungul axei ei longitudinale, sunt executate niste caneluri
longitudinale, in care sunt amplasate niste corpuri de rulare 1, iar in centrul prismei 2 sunt fixate niste scule cu
diamant 7. Instalatia de asemenea mai include un cilindru de antrenare 6, pe suprafata exterioara a caruia sunt
executate niste caneluri elicoidale si 50 care este actionat de un motor-reductor 8. Totodata prisma 2 este
amplasata cu posibilitatea deplasarii du-te-vino de-a lungul ghidajelor 3, prin intermediul unui electromagnet
12 cu miez 4 si al unor arcuri 11.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice functioneaza in
modul urmator:

Piesele cilindrice 5 prin jgheabul de alimentare si orientare 15 sunt antrenate in miscare rectilinie de-a
lungul axei prin intermediul rolelor de antrenare 9 fixate prin intermediul tijei 13 de corpul 14 spre cilindrul
de antrenare 6 actionat de motor-reductorul 8 si prisma 2. Pe marginile prismei de-a lungul axei ei longitudinale
sunt executate caneluri longitudinale in care sunt amplasate corpuri de rulare , cu ajutorul cérora piesele
cilindrice sunt ghidate in timpul prelucrarii prin vibronetezire. Sculele cu diamant 7, fixate in centrul prismei
2, contacteaza cu suprafetele exterioare ale pieselor cilindrice 5, netezind stratul superficial. Prisma 2 se
deplaseaza du-te-vino pe ghidaje prin interventia electromagnetului 12 cu miezul 4 si arcurilor 11. La varierea
5 oscilatiilor electromagnetului 12 prin schimbarea tensiunii curentului electric care alimenteaza bobina se
obtin diferite microreliefuri ale suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice prelucrate. Functie de destinatie
microrelieful optim poate fi ales.

Cilindrul de antrenare 6, pe suprafata exterioara a caruia sunt executate caneluri elicoidale, se roteste in
jurul axei sale prin actionarea motor-reductorului 8, antrenand in rotatie si deplasare longitudinalad de-a lungul
axei piesele 10 cilindrice 5, care sunt prelucrate uniform de catre sculele cu diamant. Instalatia realizeaza
vibronetezirea automata uniforma a pieselor cilindrice, obtindnd prin oscilarea sculelor de netezire o crestere
considerabila: a rezistentei la uzurd a stratului superficial cu o gama largd de microreliefuri, precum si a
productivitatii si a duratei de exploatare a pieselor cilindrice prelucrate.

Constructia este remarcatd prin aceea ca include un corp cu un jgheab pentru alimentare si orientare a
pieselor, care comunica cu niste role de antrenare, fixate prin intermediul unor tije de corp, in interiorul caruia
este amplasatd o prisma, orientatd de niste ghidaje, in interiorul careia, pe margini de-a lungul axei ei
longitudinale, sunt executate niste caneluri longitudinale, in care sunt amplasate niste corpuri de rulare, iar in
centrul prismei sunt fixate niste scule cu diamant, un cilindru de antrenare, pe suprafata exterioard a caruia
sunt executate niste caneluri elicoidale si care este actionat de un motor-reductor, totodata prisma este
amplasata cu posibilitatea deplasarii du-te-vino de-a lungul ghidajelor, prin intermediul unui electromagnet cu
miez §i al unor arcuri. Avantajele inventiei constau in vibronetezirea automata uniforma a pieselor cilindrice,
cresterea rezistentei la uzura a suprafetei exterioare precum si a duratei de exploatare a pieselor prelucrate si
optimizarea formei microreliefului suprafetei piesei prelucrate.

Bibliografie:

1. Brevet de inventie SU 876397 A 1981.10.30 2. RU 2098259 C1 1997.12.10
2. Brevet de inventie RU 2098259 C1 1997.12.10
3. Brevet de inventie MD 1122 'Y 2017.02.28

473



