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Abstract: Optimizarea proceselor de pregdtire tehnologicd a fabricatiei este o problemd actuald pentru
orice intreprindere de confectii, deoarece aceste procese influenteazd durata ciclului tehnologic de
producere. Producdtorii sunt interesafi in reducerea cheltuielilior de timp la toate etapele fabricatiei,
deoarece acestea oferd avantaje concurentiale pe piata. Scopul acestei lucrdari constd in analiza lucrarilor
de planificare a producerii in cadrul intreprinderii de confectii la etapa organizdrii procesului de croire.
Analiza metodologiilor de calcul a permis structurarea acestei informatii si elaborarea unui soft specializat
sub denumirea SUCCES.
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1.Partea teoretica

Soft-ul Succes a fost creat prin intermediul programului ,,Microsoft Visual Studio 2010 utilizand
limbajul de programare C Sharp (C#). Microsoft Visual Studio este utilizat pentru a dezvolta consola si
interfata grafica, impreuna cu aplicatiile Windows Forme,site-uri web,aplicatii web si servicii web atét in cod
nativ, mpreund cu codul gestionat pentru toate platformele suportate de Microsoft Windows, Windows
Mobile,Windows CE,.NET cadru, NET Framework Compact si Microsoft Silverlight. Visual Studio include
un editor de cod cu sprijinul IntelliSense, precum si refactoring cod.

Soft-ul Succes a fost realizat pentru urmatoarele calculele: calculul incadrarilor si spanurilor; calculul
normelor de consum de materiale textile pentru produse vestimentare;folosirea rationald a loturilor de
materiale.La baza programei au stat:stabilirea etapelor de calcul a etapelor de pregatire tehnologici;
selectarea unui sistem optim pentru programare; familiarizarea cu unele comenzi elementare a
programului;scrierea codului in limbajul de programare C#; realizarea interfetei grafice.

2.Partea practica

Pentru realizarea combinarilor marimilor si taliilor este necesar de a determina aria sabloanelor pentru
toatd scara de marimi si talii, ludnd in calitate de date initiale privind aria sabloanelor pentru o anumita
mérime si talie si abatere de arie a fiecdrei din acestea. In urmatoarea etapa are loc calculul normelor de
consum de materiale pentru produse vestimentare. Datele pentru incadrare se importa din tabelul 1.2 sau 2.2
(la alegerea de catre utilizator a variantei optimale). Ulterior n regim automat se realizeaza toate calculele
printr-un click pe butonul ,,Calculeaza”. A treia interfatd a programei reprezinta folosirea rationala a loturilor
de materiale, bazdndu-se pe metodologia de calcul al loturilor de materiale in spanuri. La deschiderea
interfetei la aceastd etapa datele initiale de calcul sunt importate. Calcului incadrérilor si spanurilor are ca
scop intocmirea fisei de croire a materialelor pentru sectia de croire. Ca date initiale pentru calcul sunt:
inaltimea tehnic admisibila a spanului, capacitatea fluxului intr-un schimb, termenul de realizare a seriei,
numarul de modele fabricate in flux. Urmatoarea interfatd a programei reprezintd calculul normelor de
consum de materiale textile pentru produse vestimentare. Automat din rezultatele ultimului tabel.
Utilizatorului 1i ramine de introdus valorile lungimii loturilor (L1, L2, L3,...L10), calculul propriu zis se
efectueazd automat pentru a trece la urmitoarea etapa, Harta de Planificare. Ajungind la ultima etapa,
programul va utiliza toate datele si rezultatele obtinute pe parcurs cu scopul de a genera Harta de Planificare.

Pentru pastrarea datelor calculate in fiecare tabel consecutiv este prezent butonul Exporta in Excel.

Avantajele programei SUCCES sunt urmatoare: calcularea datelor cu o precizie inalta; rapiditatea
obtinerii rezultatelor; evitarea introducerii datelor initiale care se repetd — datele importand-se in regim
automat; exportarea datelor in Excel la dorinta utilizatorului; evitarea erorilor si a pierderii de timp necesar
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unui proces manual de calcul. Punctele tari ale programului tin de viteza si simplitate, aplicabilitate si
claritate.
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Figura 1. Conceptul de calcul al etapelor pregatirii tehnologice a fabricatiei in soft-ul ,,Succes”

Simplitatea se refera la usurinta cu care el poate fi inteles si usurinta cu care poate fi operat de cétre
oricine. Acestea vin din modul in care este prezentat, in care teoria din spatele lui este sintetizatd. De
asemenea programul nu necesitd parametri puternici pentru functionare ceea ce il face aplicabil practic pe
orice calculator. Claritatea vine din modul in care a fost realizata interfata grafica pentru a fi usor asimilata
de utilizator iar flexibilitatea programului permite introducerea datelor initiale pentru procesul de calcul.

3. Concluzii

In rezultatul analizei procesului de pregitire tehnologici a fabricatiei in cadrul intreprinderii de confectii
s-a ajuns la concluzia ca durata de timp necesara calculului tehnologic de pregitire a fabricatiei incetineste
productivitatea intreprinderii. Timpul de productie este un factor important care determina evolutia si
concurenta pe piata actuald. Pentru cresterea profitului si minimalizarea timpului de productie este necesara
excluderea factorului uman in calcule si optimizarea procesului prin automatizare. Soft-ul Succes reprezinta
o solutie eficientd, avantajoasd in raport pret/calitate si usor implementabild pentru eliminarea neajunsurilor
susmentionate.
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