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Abstract: Tricoturile posedd proprietdti fizico-mecanice si de structurd deosebite de tesdturi, piele sau
netesute. Astfel se explicd necesitatea prelucrdrii lor la un regim diferit. Aceste particularitdfi contribuie ti
se reflectd in valoarea de prezentare a produsului final, fie confectionat din tricot conturat, tricot panouri
sau produse tricotate integral. Scopul lucrdrii constd in stabilivea parametrilor optimali pentru tratamentul
umidotermic al tricoturilor prin analiza factorilor ce influenteazd produsul finit.
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Procesul tehnologic de confectionare a produselor tricotate este diferit fata de cel al tesaturilor, o mare
diferenta intre acestea o constituie modalitatea de efectuare a tratamentului umidotermic. In urma stagiilor de
practica efectuate in cadrul intreprinderilor de tricotaje si a studiului bibliografic [1,2,3] sau evidentiat si
analizat principalele probleme ce apar in urma operatiilor de finisare finald a produselor tricotate. In rezultat
studiul 1n cadrul lucrarii a fost orientat spre directia stabilirii particularititilor tratamentului umidotermic si
determinarea parametrilor optimali pentru realizarea acestuia corespunzitor sortimentului de produse.
Abordarea problemei din acest unghi va asigura produsului finit stabilitate dimensionald prestabilita,
parametrii de structurd si fizico-mecanici constanti (grosime tricotului, Tndltimea ochiului, dimensiunile
liniare, contractia) [4].

Tabelul 1. Parametrii tratamentului umidotermic a tricoturilor

Denumirea parametrului Descrierea parametrilor/ factorilor Valoarea
parametrului
1 2 3
W =umiditate conditionata - cantitatea de apa, ce se
gaseste In compozitia chimici a firelor. Nu se poate
elimina in timpul prelucrarii.
Umldltatea T _ | W2=umiditatea relativa - cantitatea de apa,
cantltgtea deAapa hecesard | qeterminata de higroscopicitatea fibrelor. Aceasta
?:;t:rrrigftﬁflin procesul prezintd urmétoarele valori:
0/ .
umidotermic. : Elu;?]zgrcle_p?olﬁ’om : W=WI1+W2+W3
. Viscoza, cupro - 13,00%;
° Acetat - 9,00%;
. Lana spalata - 17,00%;
) Poliester- 0,50%.
W3 = umiditatea tehnologica; este cantitatea de apa,
care se adauga in timpul tratamentului
Temperatura - Pentru tricoturile din 14na 150-220 °C
determinata de natura Pentru tricoturile din bumbac 110-150 °C
materialului, tipul Pentru tricoturile de in si cAnepa 115-150 °C
operatiei, timpul si Pentru tricoturile din fire de viscoza 190 °C
presiunea de prelucrare. Pentru tricoturile din fire de poliester 148 °C
Pentru tricoturile din fire de acetat 143 °C
Pentru tricoturile din fire de acril i nylon 135 °C
Presarea Operatii de netezire p=0,1-0,5 daN/cm?
- forta de Operatii de modelare p=0,5-1,0 daN/cm?
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Continuarea tabelului 1

1

3

presare pe suprafata
materialului. Depinde de
tipul operatiei.

Operatii de aburire

p=0,5-1,0 daN/cm?

Operatii de presare

p=1,1- 10 daN/cm?

aparatelor, masinilor etc.
necesare pentru efectuarea

tratamentului
umidotermic.

Timpul Operatii de netezire t=5-20s
- durata de expunere a Operatii de modelare t=10-25s
materialului la tratament | Operatii de aburire t= 5-10s
ce depinde de tipul Operatii de presare t=20-30s
operatiei.

Masina de calcat simpla

Masina de calcat cu termostat n

Masina de calcat cu abur -

P —

Mese de calcat cu abur — produse plane si

tubulare. Forme de «cdlcat pe suport si
Utilajul rabatabile.
- totalitatea uneltelor,

Prese orizontale: Alba EO1 functioneaza pe
baza calandrului cu pasla, care realizeaza
netezirea tricotului prin trecerea acestuia intre
cilindrii metalici incalziti si o banda circular.
Astfel tricotul se extinde uniform si in urma
tratamentului isi pastreaza marimile si
structura intactd. Se foloseste pentru TUT a
semifabricatelor.

Camera cu aburi - VEIT Tunnel Finisher 8657
stabileste standarde inalte in finisaje de
calitate, n special cu materiale dificile, cum ar
fi bumbacul si inul, utilajul se bazeaza pe
sistema de aburire si circulare a aierului cald
care usucd produsul dupa indreptare.

Concluzie

Tratamentul umidotermic reprezintd un proces de finisare finald important in asigurarea nivelului de
calitate si valoarea de prezentare a produsului final. In cadrul acestei etape tricotul este un material textil ce
sufera modificdri dimensionale majore comparativ cu tesiturile. In acest context, obiectivul de referinti al
procesului tratamentului umidotemic, la nivelul macrostructurii tricotului constd in modificarea dirijata,
temporara, a caracteristicilor geometrice de baza ale acestuia in procesul transformarii suprafetelor textile in
produs de imbricaminte, in conditia mentinerii proprietatilor in limitele nivelului dimensional initial.
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