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Abstract: In firmele care au introdusd o politica fermd a calitdtii (activitdtii, produselor) verificarea pieselor
este de 100%. Prestigiul si imaginea firmei pe piatd, valoreazd mai mult decdt costurile implicate de
costurile activitdtii de verificare (manoperd, echipamente). Pe mdsurd ce nivelul de automatizare si
informatizare a maginilor-unelte creste, sarcinile de control al pieselor prelucrate sunt tot mai mult
transferate acesteia. Verificarea pieselor pe masini de mdsurat in coordonate necesitd reglaje suplimentare,
manipularea piesei, ceea ce inseamnd procese consumatoare de timp.
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1. Introducere

La ora actuala, in constructia de masini exista trendul pentru masinile-unelte compacte cu productivitate
tot mai ridicata. Cerintele cresc atat in raport cu productivitatea cat si cu calitatea prelucrarii. Asta inseamna
ca la degrosare se pune accent pe volumul mare de aschii, iar la finisare pe precizia foarte mare si pe o
calitate perfectd a suprafetei. De asemenea, o influentd tot mai mare o au complexitatea tot mai mare a
pieselor prelucrate si conditiile de lucru variabile datorate seriilor mici de piese [1, 2].

2. Sisteme de masurare pentru axe cu turatii mari, utilizate la prelucririle de precizie

Cresterea preciziei de prelucrare a unei masini-unelte trebuie luaté in calcul inca din faza de proiectare a
acesteia, tindndu-se cont de ea si in timpul fabricarii. Actiondrile directe se evidentiazd printr-o uzurd
scdzutd, un necesar de Intretinere minim si o productivitate majora. Totodata, actiondrile directe se disting
printr-o constructie compacta [1, 2].

Avantajele actiondrii directe sunt foarte importante in cazul utilizérii la un ax principal. Datorita faptului
ca sunt eliminate elementele mecanice de transmisie, actionarea este mult mai rigidd, permitdnd astfel
deplasiri foarte dinamice si precise. Fata de actionarile conventionale, cele directe asigura in prelucrare forte
si turatii mai mari, acestea fiind strict necesare in cazul prelucririi materialelor moderne, in primul rdnd din
punct de vedere economic. Actionarea directd a axului principal are efecte pozitive si in cazul prelucrarilor
unde se impun turatii mici deoarece, prin eliminarea elementelor mecanice de transmisie, se reduc abaterile
datorate elasticitatii si a jocurilor la schimbarea sensului, obtinand in acest fel o precizie mai ridicata a
prelucrarii [1, 2].

Precizii mai ridicate ale axelor principale sunt necesare si
datoritd cresterii complexitatii pieselor prelucrate. Nu sunt
putine cazuri, cadnd anumite migcari de prelucrare se pot face
doar prin combinarea axelor de avans cu pozitionarea lor.

Calitatea semnalului sistemului de masurare are o influenta
mai mare asupra comportamentului la pozitionarea si
actionarea sculei, [1] dupad eliminarea din constructia axului
principal a elementelor mecanice de transmisie.

De exemplu, verificatorul de vitezd calculeaza, direct din
informatiile de pozitie ale sistemului de masurare, curentii
nominali, care apoi frdneazd sau accelereaza corespunzitor
motorul. Abaterile informatiilor de pozitie au ca efect un
comportament neregulat al actionarii §i supraincalzirea axului
principal, eventual zgomote in lagare. Din aceste motive, '
sistemele de miasurare si calitatea semnalului acestora au o  Fig. 1. Complexitatea crescanda a pieselor
importantd deosebita, [1, 2]. si rigiditatea mare [1].
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3. Noul ghidaj cu bile BSHP de la Rexroth. Durata dubla de viata si precizie ridicata de deplasare

Prin integrarea suprafetei de rulare patentate si
prin prezenta mai multor bile de rulmenti portanti pe
suprafata sub sarcind, Rexroth a dublat durata de
viatd conventionala a ghidajelor cu bile, marind si
precizia de deplasare [1, 2].

Introducerea noilor patine cu bile BSHP [2] de la
Rexroth Tmbunatateste precizia deplasarii ghidajelor
cu bile si, prin urmare, calitatea prelucrarii pieselor.
In acelasi timp, capacitatea de incdrcare mult
imbunitatita mareste considerabil si durata de viata.
Noile patine cu bile sunt disponibile in toate
dimensiunile, versiunile si clasele de precizie. De
asemenea, acestea se potrivesc, fard nici o restrictie,
pe sinele profilate de aceleasi dimensiuni, deja
instalate [1, 2].

Fig. 2. Ghidaj cu bile BSHP [2].

4.Avantajele utilizatorului

Progresele in precizia deplasarii si reducere variatiei fortei de frecare au fost realizate prin implementarea
zonei de intrare (angajare) a bilelor, patentatd de Rexroth la noile patine cu bile. Insertiile de otel se
adapteaza elastic la sarcina de lucru, astfel incat bilele intra lin in zona portantd, fard tensiuni asociate
vibratiilor. Zona de intrare (angajare) a bilelor se adapteaza individual la sarcina reald de operare a ghidajului
cubile [1, 2].

Noile ghidaje cu bile BSHP se aliniaza cu designul bazat pe conceptul de interschimbabilitate al Rexroth,
prin care utilizatorii pot combina patina cu bile cu sina de ghidare de dimensiuni identice, dupa necesitéti.
Acest lucru reduce cheltuielile legate de logistica, asamblare si depanare de-a lungul intregului ciclu de viata.
De asemenea, noile patine cu bile BSHP cu dimensiunile, Incepand de la marimea 15 pana la marimea 65 se
potrivesc, fara nici o restrictie, pe sinele profilate deja instalate [1, 2].

Economica, precisa, siguri si eficientd din punct de vedere energetic, tehnologia de comanda si actionare
de la Bosch Rexroth pune in functiune masini si sisteme de orice dimensiune. Compania reuneste experienta
globald de utilizare pe segmentele de piata a aplicatiilor mobile, a utilizarilor utilajelor si proiectdrii, a
automatizarii fabricii i a energiilor regenerabile pentru a dezvolta componente inovatoare, precum si solutii
si servicii pentru sisteme personalizate.

Bosch Rexroth oferd clientilor sdi transmisii $i comenzi hidraulice, electrice, pneumatice, tehnologia
fabricarii rotilor dintate si tehnologia miscérii liniare si de asamblare - toate dintr-o singura sursa. Cu locatii
in peste 80 de tari, peste 36.700 de angajati au generat venituri din vanzari de aproximativ 5,7 miliarde de
euro in 2013 [1, 2].

Concluzie

Compania Rexroth imbunatétit capabilitatile sarcinii dinamice cu aproximativ 26% pentru toate
dimensiunile si variantele, capabilititile sarcinii statice fiind Tmbunatatite cu nu mai putin de 50 %.
Capabilitatile sarcinii dinamice formeaza baza de calcul a duratei de operare. Valorile de iesire mai ridicate
inseamna o durata de operare cu pana la 200 % mai mare.

Capabilitatile ridicate de sarcind promoveaza tendinta spre o constructie mai usoara si mai eficientd din
punctul de vedere al consumului de energie al noilor concepte de utilaje, deoarece noile patine cu bile permit
producitorilor de utilaje sd foloseascd dimensiuni mai mici ale lor in comparatie cu cele anterioare, fara a
afecta performanta. Acest lucru reduce greutatea si spatiul de montare.
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