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Rezumat 

MINCENCO VADIM. Problematica proiectării automatizate a proceselor tehnologice. Universitatea 

Tehnică a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanică, Industrială și Transporturi; Departamantul 

Ingineria Fabricatiei; 2022. Teză de master: pag. -  63, desene – 14, tab. – 5, surse biblografice – 58. 

В течение многих десятков лет общепринятой формой представления результатов 

интеллектуальной деятельности людей и инструментом их информационного взаимодействия 

являлась бумажная документация. По мере усложнения изделий происходит резкий рост объемов 

технической документации. Сегодня эти объемы измеряются тысячами и десятками тысяч листов. 

Для преодоления этих трудностей потребовались новые концепции и новые идеи. Среди них 

базовой стала идея информационной интеграции стадий жизненного цикла (ЖЦ) изделия. Она 

легла в основу CALS-непрерывная информационная поддержка жизненного цикла продукта. Идея 

CALS состоит в отказе от «бумажной среды», в которой осуществляется традиционный 

документооборот, и переходе к интегрированной информационной среде, охватывающей все 

стадии жизненного цикла изделия. 

Summary 

MINCENCO VADIM. The problematic of automated design of technological processes. Technical 

University of Moldova, Faculty of Mechanical Engineering, Industrial Engineering and Transports; 

Department of Manufacturing Engineering, 2022. Master thesis: page -  63, drawings – 14, table – 5, 

bibliographic sources – 58. 

For many decades, paper documentation has been the generally accepted form of presenting the results of 

people’s intellectual activity and a tool for their information interaction. As products become more 

complex, there is a sharp increase in the volume of technical documentation. Today these volumes are 

measured in thousands and tens of thousands of sheets. New concepts and new ideas were required to 

overcome these difficulties. Among them, the basic idea was the information integration of product life 

cycle (LC) stages. It formed the basis of CALS - continuous information support of the product life 

cycle. The idea of CALS is to abandon the “paper environment” in which traditional document flow is 

carried out, and move to an integrated information environment covering all stages of the product life 

cycle. 

Cuvinte cheie: proiectării automatizate, proceselor tehnologice, CALS, products, technical 

documentation. 

Keywords. automation of projects, technological processes, CALS, products, technical documentation. 
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Введение 

В течение многих десятков лет общепринятой формой представления результатов 

интеллектуальной деятельности людей и инструментом их информационного взаимодействия 

являлась бумажная документация. Ее созданием были заняты (и заняты по сей день) миллионы 

инженеров, техников, служащих на промышленных предприятиях, в государственных 

учреждениях, коммерческих структурах. 

По мере усложнения изделий происходит резкий рост объемов технической документации. 

Сегодня эти объемы измеряются тысячами и десятками тысяч листов. При использовании 

бумажной документации возникают значительные трудности при поиске необходимых 

сведений, внесении изменений в конструкцию и технологии изготовления изделий. Возникает 

множество ошибок, на устранение которых затрачивается много времени. В результате резко 

снижается эффективность процессов разработки, производства, эксплуатации, обслуживания, 

ремонта сложных наукоемких изделий. 

Возникают трудности и во взаимодействии заказчиков (в первую очередь - 

государственных учреждений) и производителей как при подготовке, так и при реализации 

контрактов на поставки сложной техники. Для преодоления этих трудностей потребовались 

новые концепции и новые идеи. Среди них базовой стала идея информационной интеграции 

стадий жизненного цикла (ЖЦ) изделия. Она легла в основу CALS-непрерывная 

информационная поддержка жизненного цикла продукта. Идея CALS состоит в отказе от 

«бумажной среды», в которой осуществляется традиционный документооборот, и переходе к 

интегрированной информационной среде, охватывающей все стадии жизненного цикла изделия. 

Мировой рынок полностью отторгнет продукцию, не снабженную электронной 

документацией и не обладающую средствами интегрированной логистической поддержки 

постпроизводственных стадий жизненного цикла. Уже сегодня многие иностранные заказчики 

отечественной продукции выдвигают требования, удовлетворение которых невозможно без 

внедрения CALS-технологий: 

-  представление конструкторской и технологической документации в электронной форме; 

- представление эксплуатационной и ремонтной документации в форме интерактивных 

электронных технических руководств, снабженных иллюстрированными электронными 

каталогами запасных частей и вспомогательных материалов и средствами дистанционного 

заказа запчастей и материалов; 
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- организация интегрированной логистической поддержки изделий на постпроизводственных 

стадиях их жизненного цикла; 

- наличие и функционирование электронной системы каталогизации продукции; 

- наличие на предприятиях соответствующих требованиям стандартов ИСО 9000:2000 систем 

менеджмента качества и т. д. 
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