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Rezumat 

LUCA MARCEL. Structuri si materiale pentru dezvoltarea caroseriilor de automobil. Universitatea 

Tehnică a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanică, Industrială și Transporturi; Departamantul 

Ingineria Fabricatiei; 2022. Teză de master: pag. 62, desene – 12, surse biblografice – 49. 

Dezvoltarea caroseriilor de automobil se manivesta pe doua directii interconectate: arhitectura-

structura si materiale. Sunt urmarite cateva obiective: reducerea consumului de combustibil prin 

reducerea greutatii, reducerea costurilor automobilului si asigurarea securitatii in exploatare. In toate 

cazurile rolul principal il joaca materialele utilizate si, in special, materialele caroseriei. Pot fi 

mentionate dezvoltari impresionante a otelurilor, aliajelor de aluminiu, aliajelor de magneziu, 

materialelor compozite. Optimizarile structurale si de utilizare a materialelor se fac in cadrul 

multiplelor programe internationale sustinute in masura egala de producatorii de automobile si de 

producatorii de materiale. 

Summary 

LUCA MARCEL. Structures and materials for the development of car bodies. Technical University 

of Moldova, Faculty of Mechanical Engineering, Industrial Engineering and Transports; Department 

of Manufacturing Engineering, 2022. Master thesis: page 62; drawings – 12, bibliographic sources – 

49. 

The development of automobile bodies manifests itself in two interconnected directions: 

architecture-structure and materials. Several objectives are pursued: reducing fuel consumption by 

reducing weight, reducing car costs and ensuring operational safety. In all cases, the main role is 

played by the materials used and, in particular, the body materials. Impressive developments of 

steels, aluminum alloys, magnesium alloys, composite materials are mentioned. The structural 

optimizations and the use of materials are done within the framework of multiple international 

programs supported equally by car manufacturers and material manufacturers. 

 

Cuvinte cheie. Caroserii de automobil, reducerea consumului de combustibil, materialele caroseriei, 

aliaje.  

 

Keywords. | Automobile bodies, reducing fuel consumption, the body materials, alloys. 
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Introducere  

În zilele noastre, chiar și șoferii obișnuiți sunt informați despre aplicarea materialelor de înaltă 

rezistență și densitate scăzută în structurile auto. Motivele pentru aceasta nu sunt doar intenția 

producătorilor de automobile de a rediviza o piață pentru beneficiile sau scopul lor publicitar, ci și 

răspunsul adecvat la cerințele legale care reglementează creșterea economiei de combustibil și 

protecția mediului.  

Pe drumurile și străzile orașului apar automobile cu caroserii din aluminiu, închideri 

nemetalice și interioare din materiale naturale. Cu toate acestea, toate aceste noutăți sunt rezultatul 

eforturilor invizibile, dar extraordinare ale oamenilor de știință, designerilor, inginerilor de produs, 

metalurgiștilor, economiștilor și experților în marketing.  

Dacă decizia managementului de selecție a materialelor nu se bazează pe o analiză profundă, 

atunci efectul economic și tehnic negativ este desigur. Abordarea dezvoltării materialelor 

tradiționale și alternative pentru caroserii complică această decizie chiar și pentru experți.  

Selectarea materialelor pentru caroseria auto și detaliile tehnice, economice și geografice 

aferente sunt de importanta majora. Cele mai recente avantaje ale producției metalurgice, polimeri și 

compozite, precum și problemele de siguranță, reparații și reciclare sunt problematici de prim plan 

din punctul de vedere al inginerului auto.  

O serie de oameni de știință și tehnicieni ar putea fi interesați de programe de colaborare între 

organizații auto, metalurgice, academice și guvernamentale orientate spre dezvoltarea de modele și 

materiale avansate de caroserie, astfel încât cele mai prospere dintre ele sa fie in uz curent. Analiza 

modelelor moderne de automobile este dată pe baza tuturor acestor date; în plus, prognoza 

progresului viitor este finalizată. Încercarea de a acoperi toată varietatea de materiale actualizate 

pentru caroserie, de a analiza și de a evidenția pe cele mai promițătoare dintre ele pentru producția 

in masa a automobilelor este una de importanta majora. 

Este necesara o abordare cuprinzătoare a materialelor utilizate la fabricarea vehiculelor cu 

explicarea proprietăților și caracteristicilor in baza carora un material adecvat ar trebui să fie 

acceptat în producția de automobile. Importanta este urmarirea istorica a dezvoltării materialelor 

pentru automobile de la cele mai tradiționale la cele mai recente. În clasa materialelor metalice sunt 

explicate oțelul, aluminiul și magneziul și cele mai recente aliaje ale acestora utilizate în industria 

auto. Sunt descrise unele dintre proprietățile, procesele de fabricație și îmbinare pentru aceste 

metale. Sunt raportate și avantajele și problemele utilizării fiecăruia dintre aceste materiale. Este 

identificată potențiala aplicare a acestor materiale în diferite părți ale unui vehicul. Cealaltă clasă de 
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materiale luate în considerare sunt compozitele și materialele plastice cu fibre sintetice sau naturale 

ca armătură. 

În timp ce fibrele sintetice sunt tipuri mai tradiționale de compozite utilizate, compozitele din 

fibre naturale ocupă un loc relativ nou, cu un potențial substanțial de creștere din cauza 

preocupărilor tot mai mari de mediu. În ceea ce privește compozitul, costul este una dintre cele mai 

importante bariere în utilizarea acestor materiale. Prin urmare, este prezentată o analiză a costurilor. 

De asemenea, a doua barieră este un proces de fabricație adecvat pentru producerea de piese auto 

complexe. 

Prin urmare, o revizuire a procesului de fabricație este oferită și pentru compozitele cu fibre 

sintetice și naturale. 
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