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Rezumat 

GHIȚU ALEXANDRU. Proiectarea constructiv funcțională a liniei de transport cafea 

macinată. Universitatea Tehnică a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanică, Industrială și 

Transporturi; Departamentul Ingineria Fabricației; 2022. Teză de master: pag. 43, desene – 25, surse 

biblografice – 82. 

Lucrarea dată se referă la elaborarea unui design în care se va prezenta un sistem de descărcare 

și transportare eficientă a pulberei de cafea de la tave la sistemul de umplere și etanșare. Sistemul 

este proiectat pentru a fi operat de un singur operator. Tăvile vor fi descărcate manual într-o stație de 

depozitare. Transportul se face printr-o pompă de vid. Buncărul primitor va putea deține un lot 

complet de produse de 48 de tăvi. Dozarea în sistemul de umplere se face printr-o supapă specială 

de dozare. Produsul va trece printr-un magnet static și un detector de metale. Operatorul trebuie să 

așeze manual punga goală pe rola cântarului și să conecteze clema sacului. Dozarea începe prin 

acționarea panoului local de control HMI care activează supapa de dozare. Această supapă se va 

doza in regim rapid până când se atinge o anumită greutate, apoi va trece automat la dozarea fină 

până când se obține greutatea dorită. Operatorul cu funcția de oprire rapidă asigură ca supapa să se 

închidă la atingerea greutății dorite. 

Summary 

GHIȚU ALEXANDRU. Constructive and functional design of the ground coffee transport line. 

Technical University of Moldova, Faculty of Mechanical Engineering, Industrial Engineering and 

Transports; Department of Manufacturing Engineering, 2022. Master thesis: page 43; drawings –25, 

bibliographic sources – 82. 

In this project will be presented a design of a system which efficiently unload and convey coffee 

powder from the trays to the filling and sealing system. The system is designed to be operated by a 

single operator. The trays will be unloaded manually in a storage station. Conveying is done by the 

vacuum pump. The receiving hopper will be able to own a full batch of 48 tray products. Dosing in the 

filling system is done through a special dosing valve. The product will pass through a static magnet 

and a metal detector. The operator must manually place the empty bag on the weighing scale roller and 

connect the bag clamp. Dosing begins by operating the local HMI control panel that activates the 

dosing valve. This valve will be dosed in a fast regimen at first until a certain weight is reached, then it 

will automatically switch to fine dosing until the desired weight is achieved. The operator with the 

quick-stop function ensures that the valve closes when the desired weight is reached. 

Cuvinte cheie. Pulbere de cafea, sistemul de umplere și etanșare, dozarea, magnet static. 

Keywords. | Coffee powder, the filling and sealing system,  dosing, static magnet. 
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Introducere  

Transportul pneumatic este un procedeu veridic și cu eficiență sporită de transport al 

mărfurilor în vrac din punctul A în punctul B. Sub categoria de marfă se poate distinge pulberi, 

prafuri, granule și alte materiale fluidizabile. Procesul decurge rapid și fiabil, de la un punct la altul 

într-o locație predestinată unei industrii de producție. 

În funcție de aplicare a suprapresiunii sau a vidului, se poate face distincția între două tehnici 

folosite uzual: transportul prin suprapresiune pneumatică și transportul cu aspirație pneumatică . 

Sistemele de transportoare cu presiune sunt funcționează cu suprapresiune. Materialele în 

vrac sunt suflate de-a lungul conductelor, de la sursă până la destinație. În cazul transportului prin 

suprapresiune pneumatică sunt posibile presiuni diferențiale mari. Prin urmare, pot fi transportate 

chiar și produse grele. De exemplu, nisip, ipsos și ciment. 

Sistemul de transport cu aspirație pneumatică este utilizat pentru transportul materialelor 

sensibile care nu suportă contactul cu aerul ambiental. Vidul din transportor se asigură că mărfurile 

transportate au un contact minim cu oxigenul din atmosferă. În acest fel, principalele caracteristici 

ale  produsului sunt păstrate. Pentru garantarea suplimentară a calității și prospețimii, mediul de 

transport poate fi un gaz inert, precum CO2. 

Aceste sisteme de transportoare prezintă mai multe avantaje: sunt igienice,  de o eficacitate 

deosebită și necesită un nivel redus de mentenanță. De asemenea, permit un transport extrem de lin 

Prin evitarea abraziunii excesive si cu risc scăzut de spargere a materiei prime. Mai mult, 

transportoarele cu aspirație pneumatică se pot lauda cu simplicitatea in procesul de reconfigurare. 

De aici rezultă costuri reduse la modificări aduse liniilor de producție. 

Transportul cu aspirație pneumatică oferă o modalitate eficientă și fără contaminanți pentru 

fluidizarea alimentelor. Indiferent dacă acestea sunt în formă granulată sau de pulbere cu curgere 

liberă. Produsele sunt aspirate prin intermediul debitului de aer generat de pompa de vid, 

deplasându-se liber de-a lungul conductelor, către punctul final de primire.  

În caz de trebuie procesate materiale cu risc crescut de explozie, pompele de vid certificate 

ATEX sporesc siguranța la mixim posibil. Mai mult de atât, produsele în timpul transportului nu 

supuse la degradare. Fapt evident din cauza transportării sub vid, ce duce la un contact minim cu 

oxigenul atmosferic. 
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