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REZUMAT 

Utilizarea sistemului Vault de suport al proiectarii constructive . Universitatea Tehnică a Moldovei, 

Facultatea de Inginerie Mecanică, Industrială și Transporturi; Departamantul Tehnologia 

Construcţiilor de Maşini; 2019. Teză de master: pag. 58; desene – 15.  

 Crearea de produse inovatoare necesită astăzi companii abordarea unei game largi de probleme și 

provocări de afaceri. A provocare cheie este de a mobiliza resursele extins întreprinderea și 

utilizarea eficientă a acestor active pentru livrarea produsele potrivite la momentul potrivit pe 

piețele potrivite. Cunoștințele despre produse și procese sunt recunoscute ca o cheie resurse pentru 

atingerea succesului în afaceri. Dar chiar și în ziua de azi vârstă digitală, majoritatea companiilor 

încă se luptă să utilizeze acest lucru cunoaștere ca un bun gestionabil de la o oportunitate de afaceri 

la alta. Gestionarea datelor de produs (PDM) permite companiilor să gestiona toate cunoștințele 

despre produse și procese într-un singur sistem securizat, dar accesibil, care poate fi utilizat de către 

aplicații multiple și mai multe echipe într-o organizație. Cu un sistem PDM instalat, informații 

despre produs activele pot fi coordonate și sincronizate. 

 

SUMMARY 

Using the Vault support system for constructive design. Technical University of Moldova, Faculty 

of Mechanical Engineering, Industrial Engineering and Transports; Department of Machine 

Building Technology, 2019. Master thesis: page 58; drawings - 15. 

 Creating innovative products requires today companies approach to a wide range of problems and 

business challenges. A key challenge is to mobilize the resources of the extended undertaking and 

the efficient use of these assets for delivery of the products suitable at the right time in the right 

markets. The knowledge about products and processes are recognized as a key resource for 

achieving success in business. But even in today's digital age, most companies still fighting to use 

this knowledge as a good manageable from a business opportunity to another. The product data 

management (PDM) allows companies to manage all the knowledge about products and processes 

in a single secure, but affordable, which can be used by multiple applications and many teams in an 

organization. With a PDM system installed, product information assets can be coordinated and 

synchronized. 

Cuvinte cheie. proiectarii constructive,  Crearea de produse, întreprindere, sistem PDM, Autodesk 

Vault, modelare 3D, simulare numerica 

Keywords. constructive designs, product creation, enterprise, PDM system, Autodesk Vault, 3D 

modeling, numerical simulation 
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Introducere 

  Product data management (PDM) oferă instrumentele necesare pentru a controla accesul la și a 

gestiona toate datele de definiție a produsului. Acest lucru se realizează prin păstrarea informațiilor 

(metadate) despre informațiile despre produse. Sistemele PDM sau PLM, atunci când sunt bine 

integrate cu alte instrumente de dezvoltare a produselor, fac acest lucru transparent și cu un efort 

suplimentar minim din partea utilizatorului. În plus, instrumentele PDM oferă funcționalități 

valoroase cu managementul proceselor, în special în ceea ce privește gestionarea configurației sau 

controlul schimbărilor tehnologice. Acest mediu este descris mai jos. 

  Controlul accesului la fiecare element din baza de date pentru definirea produselor poate fi 

specificat. Accesul numai la citire poate fi acordat personalului care nu este direct implicat în 

procesul de proiectare, dezvoltare și planificare. Accesul la creare și întreținere poate fi acordat 

persoanelor care răspund de proiectarea produselor și a proceselor. Dat fiind că sistemele de 

gestionare a datelor despre produse evoluează către sisteme de colaborare în comerțul cu produse 

(CPC) care sunt utilizate în cadrul mai multor întreprinderi dintr-un lanț de aprovizionare, controlul 

accesului devine mai critic și necesită control pentru a limita accesul la anumite proiecte, produse 

sau părți pentru un anumit furnizor sau client. 

 Componentele și materialele pot fi clasificate și organizate și atribuite atribute. Aceasta susține 

standardizarea prin identificarea unor componente / materiale similare, eliminând redundanța și 

stabilind o listă preferată de piese. Stabilirea de clase și subclase cu atribute permite proiectantului 

să caute și să selecteze un material, componentă sau ansamblu necesar, cu un efort minim, evitând 

astfel re-specificarea unei componente sau a unui material existent sau similar. 

 Din moment ce relația dintre părțile unui produs este una logică menținută de sistemul informatic 

mai degrabă decât o relație fizică fixă, este posibilă menținerea rapidă a mai multor relații. Acest 

lucru va permite vizualizări diferite ale relațiilor parțiale din ansambluri pentru a corespunde 

diferitelor nevoi departamentale (de exemplu, ingineria și structura de produse de fabricație), 

menținând rigurozitatea și coerența definiției produsului prin această bază unică de date. Astfel, 

această bază de date logică poate să susțină cerințele de proiectare a produselor și a proceselor, 

precum și să mențină o parte a relațiilor care să servească drept proiect de fabricare a materialelor 

pentru MRP II / ERP. Cu alte cuvinte, PDM oferă abilitatea de a ține nu numai relațiile fizice dintre 

părți într-un ansamblu ci și alte tipuri de structuri; de exemplu, relații de fabricație, financiare, 

întreținere sau documente. Deci, este posibil ca membrii echipei de specialitate să vadă produsul 

structurat din punctul lor de vedere. Datele de produs pot fi accesate prin intermediul acestui 

document complet de materiale. Acest acces include ansambluri, părți și documente conexe. 
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