Z@JME Universitatea Tehnica a Moldovei

PROIECTAREA COMPONENTELOR DIN
MATERIAL PLASTIC INJECTAT

Student:

Vitalie Ciobanu

Conducator:

|. sup. A. Stroncea

Chisinau - 2019

1



Ministerul Educatiei, Culturii si Cercetarii al Republicii Moldova

Universitatea Tehnica a Moldovei

Programul Ingineria Produsului si a Proceselor in Constructia de Magini

Admis la sustinere

Sef de dpt: conf.dr. Sergiu Mazuru

17 LH] 201 9

PROIECTAREA COMPONENTELOR DIN
MATERIAL PLASTIC INJECTAT

Teza de master

Masterand: (Ciobanu Vitalie)

Conducator: (Aurel Stroncea)

Chisinau - 2019



REZUMAT

Ciobanu Vitalie. Proiectarea componentelor din material plastic injectat. Universitatea Tehnica a
Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanica, Industriala si Transporturi; Departamantul Tehnologia
Constructiilor de Masini; 2019. Teza de master: pagini -77; desene - 73,

Lucrarea se bazeaza pe unele reguli folosite la proiectarea pieselor din plastic, accentuind
optimizarea de design. Capitolul 1 este o introducere in care S-a scris cate putin despre principalele
idei din acest proiect. Capitolul 2 consacrat Masele plastice introduce notiuni de baza referitoare la
masele plastice, clasificarea lor. Aici s-a pus mai mult accent pe importanta maselor plastice in
industria automotiova, avantajele si dezavantajele lor in comparatie cu celelante materiale din
industria automotiva. lar la sfarsitul capitolului s-a evidentiat importanta reciclarii maselor plastice.
Recomandarile la proiectarea pieselor din masa plastica ajuta cititorul s cunoasca despre cele mai
importante recomandari la proiectarea maselor plastice. Aici se prezintd in detalii cele mai
importante reguli care este nevoie de urmat la crearea de produse noi. Prelucrarea prin injectie”
descrie masina de injectie ca fiind utilajul principal la injectarea de masa plastica. Acest capitol
ajutd cititorul sa cunoascd clasificarea si principalele componente a unei masini de injectie si
functionarea corecta a lor. Modelarea si simularea curgerii aratd importanta simuldrii curgerii prin
intermediul softurilor specializate cum ar fi Mold Flow.

SUMMARY

Ciobanu Vitalie. Design of injection plastic components. Technical University of Moldova, Faculty
of Mechanical Engineering, Industrial Engineering and Transports; Department of Machine
Building Technology, 2019. Master thesis: page - 77; drawings - 73.

The work is based on some rules used in the design of plastic parts, emphasizing design
optimization. Chapter 1 is an introduction in which a little has been written about the main ideas in
this project. Chapter 2 devoted to Plastics introduces basic concepts related to plastics, their
classification. Here more emphasis was placed on the importance of plastics in the automotive
industry, their advantages and disadvantages compared to other automotive materials. And at the
end of the chapter, the importance of recycling plastics was highlighted. Recommendations for the
design of plastic parts helps the reader to know about the most important recommendations for the
design of plastics. Here are presented in detail the most important rules that need to be followed
when creating new products. Injection Molding' describes the injection machine as the main
machine in plastic mass injection. This chapter helps the reader to know the classification and main
components of an injection machine and their proper operation. Modeling and flow simulation
shows the importance of flow simulation through specialized software such as Mold Flow.

Cuvinte-cheie: Dezvoltarea si evaluarea tehnologiilor, tehnologii, modelare si analiza, materie prima,

structurei metalice, intreprindere, artefact, industrie, strategii.
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1. Introducere

Aceasta lucrare cu tema “Proiectarea componentelor din material plastic injectat” face parte
din domeniul de injectie a maselor plastice, care ulterior a devenit un domeniu actual de dezvoltare,
cu o istorie putin peste 50 de ani, prelucrarea cu mase plastice este acum una dintre cele mai
infloritoare industrii.

Procedeul de injectie a maselor plastice este posibil datoritd unor utilaje denumite masini de
injectie. Obtinute prin acest tip de prelucrare, piesele de mase plastica pot fi intalnite in domeniul
casnic sau alimentar, n industria electronicd si sigur le gasim si in industria auto. Dezvoltarea
industriei auto s-a datorat foarte mult intuitiei care a facut posibila schimbarea unor materii prime
precum lemnul, otelul sau sticla cu produse din mase plastice. Costurile de productie sau redus
astfel foarte mult si deci s-au inregistrat progrese remarcabile in acest domeniu. De aceea, se poate
de spus ca masele plastice au condus intr-un ritm accelerat la formarea societitii de consum care se
intilneste astazi in toata lumea civilizata.

Toate capitolele din aceasta lucrare sunt structurate astfel incat sa ne prezinte detaliat bazele
procesului de injectie, unele probleme care pot apdrea in timpul procesului de injectare. Iar la
finele acestei lucrari reusim sa intelegem importanta simuldrii procesului de injectare la general, un
exemplu concret de simulare si alegerea corectd a masinii de injectat, sistemului canalelor de

distributie a matritei si dimensionarea corecta a lor.
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