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Importanţa socio-economică: Turbina eoliană, conform invenţiilor, poate fi integrată în sisteme de 
irigare, de iluminare stradală, de încălzire a spaţiului interior în perioada rece a anului, în siste-
me de alimentare cu energie electrică a consumatorilor izolaţi etc. Corespunde direcţiei prio-
ritare a utilizării în economia naţională a surselor alternative de energie, a protecţiei mediului.

Summary of the invention: The inventions relate to wind turbines including a three-blade rotor with 
aerodynamic asymmetric profile. The wind orientation of the turbine is carried out by two 
tail-vane wheels. The power produced at the wind nominal speed of 11 m/s is of 10 kW.

C  28         PROCEDEU DE PRELUCRARE A ROŢILOR DINŢATE

Autori:     Bostan Ion, Mazuru Sergiu, Stîngaci Ion, Botnari Vlad, Casian Maxim 

Brevet de scurtă durată:  MD 373

Esenţa invenţiei: Invenţia se referă la tehnologia construcţiei de maşini, în special la prelucrarea roţi-
lor dinţate. Rezultatul invenţiei constă în micşorarea tensiunilor remanente în stratul prelu-
crat al roţii dinţate şi a timpului de prelucrare a acesteia.

Importanţa socio-economică: Apariţia unor materiale, maşini-unelte şi scule noi, determină schim-
bările care se produc în procesul tehnologic de prelucrare mecanică. Actualmente, precizia, 
optimizarea şi automatizarea proceselor tehnologice asigură mersul ascendent în evoluţia 
acestui domeniu. În rezolvarea acestui obiectiv, accentul va fi pus pe sporirea calităţii pro-
ducţiei întreprinderilor constructoare de maşini, prin perfecţionarea continuă a construcţiei 
şi tehnologiei de execuţie a maşinilor. La întreprinderile constructoare de maşini, sporirea 
calităţii stratului superficial al roţilor, se soluţionează prin alegerea optimă a regimului de 
rectificare şi a caracteristicilor sculei. Experienţa a demonstrat că până la 80% din toate ope-
raţiile de finisare a prelucrării mecanice a pieselor se realizează cu scule abrazive.

Summary of the invention: The invention relates to mechanical engineering technology, in particu-
lar to the machining of gearwheels. The result of the invention is to reduce the residual 
stress in the machined layer of the gearwheel and the time of machining thereof.

C  29         PROCEDEU DE PRESARE UMEDĂ A PULBERII METALICE

Autori:     Mazuru Sergiu, Mardari Alexandru, Botnari Vlad

Brevet  de scurtă durată:  MD 452

Esenţa invenţiei: Invenţia se referă la tehnologia construcţiei de maşini, în special la prelucrarea roţi-
lor dinţate. Rezultatul invenţiei constă în micşorarea tensiunilor remanente în stratul prelu-
crat al roţii dinţate şi a timpului de prelucrare a acesteia.

Importanţa socio-economică: Invenţia se referă la procedeele de fabricare a pieselor finite prin pre-
sarea umedă a pulberii metalice. Procedeele de presare a semifabricatului compact, constau 
în aplicarea impulsurilor la finalul procesului de presare. În acest procedeu lipsesc deplasă-
rile radiale ale elementelor semifabricatului, care ar asigura mărunţirea pulberii metalice şi 
ar forma tensiuni remanente de comprimare favorabile. Problema pe care o rezolvă inven-
ţia este mărirea eficacităţii procedeului şi lărgirea posibilităţilor tehnologice prin creşterea 
densităţii piesei presate şi o repartiţie mai uniformă a acesteia în plan vertical şi orizontal, 
obţinerea pieselor cu o densitate mare şi cu o repartiţie mai uniformă a acesteia, inclusiv 
obţinerea pieselor cu profil complicat, datorită exercitării presiunii radiale.

Summary of the invention: The invention relates to mechanical engineering technology, in parti-
cular to the machining of gearwheels. The result of the invention is to reduce the residual 
stress in the machined layer of the gearwheel and the time of machining thereof.


