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Scurtă prezentare, în 
limba română 

Invenţia se referă la executarea roţilor dinţate, şi anume la executarea roţilor dinţate 
conice prin ştanţare. Procedeul de executare a roţilor dinţate conice include ştanţarea 
în două faze cu calibru prealabil şi final, în care, după calibrul prealabil, suprafaţa şi 
lăţimea bazei în secţiunea transversală a 
dinţilor este egală corespunzător cu suprafaţa 
şi lăţimea secţiunii piciorului dintelui final. La 
calibrul prealabil şi final dinţii roţii conice se 
formează în formă de trapez, la calibrul 
prealabil grosimea dinţilor pe cercul de bază se 
ia mai mare decât grosimea finală a dintelui, 
valoarea unghiului dintre suprafeţele laterale 
ale trapezului şi ale axei de simetrie a dintelui 
se ia aproximativ egală cu unghiul de pantă a 
canalului. La calibrul final poansonului i se 
comunică la deplasarea axială o mişcare de 
rotaţie parţială printr-o legătură cinematică 
dintre poanson şi extractor.  

Scurtă prezentare, în 
limba engleză 

The invention relates to the manufacture of gear wheels, namely to the manufacture 
of bevel gears by stamping. The process for bevel gear manufacturing includes 
stamping in two phases with final and preliminary calibers, wherein, according to the 
preliminary caliber the base area and width in the cross-section of the teeth are equal 
correspondingly to the base area and width in the cross-section of the final tooth. In 
the final and preliminary caliber the bevel gear teeth are formed in the shape of 
trapezium, in the preliminary caliber the teeth thickness round the basic circle is taken 
greater than the thickness of the final teeth, the value of the angle between the lateral 
areas of the trapezium and of the axis of symmetry of the tooth is approximately equal 
to the slope of the channel. In the final caliber the punch is communicated at the axial 
displacement a partial rotary motion by a kinematical connection between the punch 
and the ejector. 

Domeniul / domeniile 
de aplicabilitate 

Industria de prelucrare a roţilor dinţate conice 

Distincţii obţinute la 
alte saloane 

 

 
 
 

16. 
Denumirea invenţiei, 
în limba română 

DISPOZITIV DE DURIFICARE AL DINȚILOR ROȚILOR DINȚATE 

Denumirea invenţiei, 
în engleză 

 

Autor / autori Trifan Nicolae, Mazuru Alexandru, Mazuru Sergiu 

Lucrare brevetată sau 
în curs de brevetare 

Lucrare în curs de brevetare: A 2019 0095/2019.12.18 

Scurtă prezentare, în 
limba română 

Invenția se referă la prelucrarea metalelor sub presiune și poate fi utilizată la sporirea 
capacității portante a dinților. Scopul invenției – lărgirea posibilităților tehnologice, 
simplificarea construcției dispozitivului. Dispozitivul este compus din discul mobil de 
acționare 1, corpul fix 2, pe care se montează mecanismul de durificare  3, instalate 
mobile pe perimetrul discului rotitor 4 pe dornul central 5 și se bazează în corpul 2 prin 



UNIVERSITATEA TEHNICĂ A MOLDOVEI 

intermediul bilelor 6. În corpul 2 este instalat un bloc  7, care are o cavități de înaltă 
presiune 8, găuri, care comunică cu cavitățile blocului 7, și pistoanele 9 și 10. 
Pistoanele 9 și 10 contactează dintr-o parte cu discul mobil de acționare 1 și din altă 
parte cu elementele de încărcare 3, formând cu partea sa frontală și elementele de 
încărcare 3 articulații sferice 

Scurtă prezentare, în 
limba engleză 

The invention relates to the processing of pressure metals and can be used to increase 
the bearing capacity of the teeth. Purpose of the invention - broadening the 
technological possibilities, simplifying the construction of the device. The device is 
composed of the mobile drive disk 1, the fixed body 2, on which the hardening 
mechanism 3 is mounted, movable installed on the perimeter of the rotating disk 4 on 
the central spindle 5 and is based on the body 2 by means of the balls 6. In the body 2 
it is installed a block 7, which has a high pressure cavity 8, holes, which communicate 
with the cavities of the block 7, and the pistons 9 and 10. The pistons 9 and 10 contact 
on one side with the mobile drive disk 1 and on the other with the loading 3, forming 
with its front part and loading elements 3 spherical joints 11. 

Domeniul / domeniile 
de aplicabilitate 

Industria constructoare de mașini. Implementat la nivel de uzina experimentală 
ETALON a Universității Tehnice a Moldovei 

Distincţii obţinute la 
alte saloane 

 

 
 

17. 
Denumirea invenţiei, 
în limba română 

PROCEDEU DE EXECUTARE A ROŢILOR DINŢATE CONICE 

Denumirea invenţiei, 
în engleză 

PROCESS FOR BEVEL GEAR MANUFACTURING 

Autor / autori Sergiu Mazuru, Serghei Scaticailov, Maxim Vaculenco, Ion Bostan 
Lucrare brevetată sau 
în curs de brevetare 

Cerere de brevet nr. 1895 din 14.03.2019 

Scurtă prezentare, în 
limba română 

Invenţia se referă la industria constructoare de maşini, în special la prelucrarea roţilor 
dinţate. Procedeul de prelucrare a dinţilor angrenajului precesional constă în 
comunicarea unei scule a unei mişcări, care imită condiţiile reale de exploatare prin 
deplasări coordonate în raport cu un sistem mobil de 
coordonate (X1, Y1, Z1) şi unul fix (X, Y, Z), originea 
cărora coincide cu centrul mişcării sfero-spaţiale, axa 
Z1 formând cu axa Z un unghi de nutaţie şi descriind 
o suprafaţă conică cu vârful în centrul mişcării sfero-
spaţiale. Sculei i se mai comunică o mişcare 
oscilatorie faţa de coordonatele X1 şi Y1.  Sculei 
executate în formă de disc profilat la extremitate cu 
o rază R i se comunică o mişcare liniară suplimentară 
de-a lungul dintelui, sub un unghi d>0 faţă de planul 
format de axele X1 şi Y1.   

Scurtă prezentare, în 
limba engleză 

The invention relates to the mechanical engineering, in particular to the gear-wheel 
working. The process for working the precession engagement teeth consists in that a 
tool is imparted a motion, imitating the real operating conditions by coordinated 
displacement with respect to the mobile system of coordinates (X1, Y1, Z1) and the 
fixed system of coordinates (X, Y, Z), the origin of coordinates of which coincides with 
the center of spacespherical motion, the Z1 axis forming with the Z axis a nutation 
angle and describing a conic plane with the vertex in the center of space-spherical 


