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Актуальность: Формовочные смеси - это тщательно перемешанные с водой или иной 

жидкостью мелкие и крупные компоненты, которые могут образовать новые соединения или 

оставаться инертными, а при включении в состав смеси вяжущих (склеивающих) веществ они 

преобразуются в затвердевший искусственный конгломерат, принимающий форму опалубки изделия, 

в которую еѐ укладывают. 
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Одним из самых крупных потребителей таких смесей для производства бетонов является 

строительство. Как материальная субстанция бетоны по объѐму использования занимают в нашей 

цивилизации второе место после воды. 

Предметом исследования в настоящей разработке являются формовочные смеси, включающие 

вяжущие вещества, мелкие заполнители и жидкость, преимущественно воду, в том числе и с 

повышенным содержанием минеральных солей, к примеру, морскую. В такую смесь, названную 

формикс, могут включаться также апробированные долговременными испытаниями 

корректирующие добавки. 

Практикуемое в настоящее время механическое смешивание формовочных смесей всех типов без 

их активации приводит к значительному перерасходу вяжущих веществ и нерациональному 

использованию других компонентов. Это связано с тем, что значительная часть вяжущего не 

гидратируется, так как вода не может проникнуть внутрь слипающихся частиц, чему препятствуют 

реакционные каѐмки, образующиеся на поверхности и упрочняющиеся со временем. В конструкции 

формовочной смеси, включая формикс, образуются слабые звенья при значительном перерасходе 

вяжущего. 

Для активированных с целью максимально возможной, в том числе и полной гидратацией 

вяжущего, смесей формикс далее используется термин акформикс. Для устройства, в котором с 

использованием физических методов воздействия будет осуществляться такой процесс, предложен 

термин блендер. 

Для теоретических и инженерных исследований решения обозначенной крупной проблемы 

конструирования и изготовления формовочных смесей предложено использовать системно-

аналитический подход, что представляется наиболее приемлемым, современным методологическим 

инструментом. 

Однако существующие методики системного анализа не подходят ко всем особенностям поиска 

решения поставленной проблемы. Поэтому их необходимо дополнить и переработать. 

Как следствие, в настоящей разработке определились три основных этапа: 

 исследования по методологии системного анализа проблемных ситуаций; 

 научно-теоретические исследования по выбору и обоснованию физических методов 

конструирования и изготовления смесей акформикс; 

 научно-инженерные и прикладные исследования для практической реализации результатов. 

Авторами предложен ряд разработок по системному анализу проблем, защищенных 

международными сертификатами авторского права и других смежных прав, в том числе: логически 

сконструированная графическая модель системы, структура которой используется в данном 

исследовании; системная совместимость как фундаментальное свойство системы; система выбора и 

исследования физических методов активации формовочных смесей и т.д. 

На основании проведѐнных авторами теоретических и конкретных инженерных исследований в 

качестве ведущих физических методов активации смесей типа формикс приняты: регулируемая по 

мощности (управляемая) гидродинамическая кавитация в потоке смешиваемых отдельно от 

остальных компонентов воды (жидкости) и вяжущего вещества; структурирование воды (жидкости) 

неионизирующими излучениями. 

Гидродинамическая кавитация возникает, как известно, при сужении поперечного сечения 

потока и не влечѐт за собой затрат энергии, как при других методах создания очагов кавитации в 
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потоке (ультразвуковом, акустическом и пр.). При этом слипающиеся при гидратации частицы 

вяжущего становятся зародышами (ядрами) кавитационных микропузырьков, в которых при 

схлопывании развивается давление 1000...4000 атм и резко повышается температура. В результате 

удаѐтся раздробить слипшиеся частицы вяжущего до атомарного уровня. По нашему опыту, расход 

вяжущего уменьшается на 27...30%. 

Используемая вода (жидкость) предварительно структурируется, то есть два атома водорода и 

атом кислорода располагаются под углом 107,4° по отношению друг к другу. Это достигается 

воздействием на воду неионизирующим излучением через гибкий концентратор их, обработанный 

акформиксом специального состава. 

Гибкие концентраторы могут быть сконструированы с разной степенью интенсивности 

воздействия на жидкость. Из-за отсутствия методологии по установлению степени интенсивности 

неионизирующих излучений, авторами предложен следующий подход. Устанавливается единица 

измерения Е (Эйнштейн), которая определяется как интенсивность неиони-зирующего излучения, 

необходимая для структуризации единицы объѐма дистиллированной воды за единицу времени, то 

есть: 

E=V/t,где 

V- объѐм дистиллированной воды, в м
3
; 

t - время, необходимое для еѐ структуризации, в с. 

 

В наших исследованиях заданную пластичность смеси удалось обеспечить при меньшем на 

12...15% расходе предварительно структурированной воды. При этом не потребовалось 

дополнительного расхода энергии. 

Научно-теоретические исследования по теме стали основой патентно защищѐнных конкретных 

инженерных разработок. 

1. Способы конструирования и изготовления тяжѐлых и лѐгких бетонных смесей типа 

акформикс. Испытаны в опытно-промышленном производстве изделий из быстротвердеющего 

гипсоцементно-пуццоланового вяжущего в 1997-98 годах в Москве - рост прочности на сжатие 

составил 72% по сравнению с прочностью самого вяжущего, а также в 2010 году в Кишинѐве на 

акформиксе из керамзитового песка и портландцемента - рост прочности на сжатие оказался на 26% 

выше по сравнению с прочностью самого цемента, а вес на 700...800 кг меньше, чем у обычного 

бетона. 

2. Защитные устройства от вредных излучений: мобильных телефонов, компьютеров, 

микроволновых печей, телевизоров с использованием акформикса специального состава. 

Апробировано экспертизой Всемирной организации здравоохранения. 

3. Использование структурированной неионизирующими излучениями воды для оп-

тимизации роста растений. Апробировано на малине в США, огурцах в России. 

4. Защитные устройства с акформиксом для сохранности и резкого улучшения качества 

сельскохозяйственной продукции, в частности винно-коньячных образцов, что испытано в Молдове и 

Франции. 

5. Устройства с акформиксом для резкого снижения вредных выбросов при одновременной 

до 25% экономии горючего (жидкого топлива, газа и др.) на транспортных и стационарных средствах 

их использования. Завершаются успешные исследования и испытания. 
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