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Abstract: In lucrare sunt aduse contributii atit sub aspect fundamental stiintific, cdt si tehnologic apicativ, descizind
noi perspective ale utilizarii straturilor depuse prin pulverizare in get de plasma. Adeziunea si coeziunea inalta a
suprafetelor formate in get de plasma fata de materialul de baza asigurd o functionalitate de lunga durara a lagarelor
de alunecare care functioneaza in conditii extreme de lubrifiere. Suprafetele cercetate sunt caracterizate de o duritate
ridicatd, stabilitate chimica si rezistivitate superioard. Prelucrarea preventiva a materialului de baza cu get de aer si
abrazivi asigurd o adeziune inaltd a stratului format din pulberi Al,Og,
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1. Introducere

Pulverizarea In get de plasmd este formatd dintr-un sir de procese tehnologice de realizare a
acoperisurilor subtiri, in care pulberile sunt depuse in stare topitd sau semitopita pentru a forma un strat de
acoperiri cu proprietati desebite de materialul de baza.

Cerintele de baza catre acoperisurile formate din pulberi prin intermediul getului de plasma sunt o
adeziune si coeziune cat mai inalte. De aceste proprietdti depinde functionalitatea lagarelor de alunecare.
Rezistenta aderarii acoperisului de materialul de baza depinde de legaturile mecanice ale particulelor si
interactiunea fizico-chimicd intre acoperis si materialul de baza. Modurile principale de deteriorare a
depunerilor sunt: exfolierea interfaciald, exfolierea in strat, uzura prin abraziune, uzura de tip spaling.

Majorarea fortei de aderare se obtine datorita prelucrarii preventive a suprafetei materialului de baza.
Este cunoscut ca adeziunea maxima se obtine in cazul 1n care particulele suprafetei materialului de baza dupa
prelucrare si particulele materialului pulverulent sunt aproximativ egale. Aceasta cerinta se atinge daca
suprafetele se prelucreaza cu get de aer si abrazivi formand o rugozitate corespunzatoare.

2. Studiul

Prelucrarea probelor destinate acoperirii cu pulberi prin intermediul getului de plasma s-a efectuat cu
un get de aer si pulberi de carbonat de bor cu componenta fractionard de 800-1200 mm sau alti abrazivi cu
componenta fractionara de 300-900 mm. Presiunea aerului comprimat este de 0,4-0,6 MPa. Distanta de
prelucrare cu get de aer si abrazivi 100-150 mm. Rugozitatea dupa prelucrare de 25 mm. Au fost incercate
cel putin cate 3 exemplare acoperite prin aceeasi tehnologie. Incercirile la rupere a probelor s-au efectuat la
instalatia YMM-5. Viteza de Intindere constituind nu mai mult de 2 mm/min [1,2].

Materialul de baza supus cercetarii a fost aliajul de titan 3M. Puberile care au format acoperisul - Al,Os
Straturile astfel depuse sunt caracterizate de o duritate ridicata, stabilitate chimica si rezistivitate superioara,
motiv pentru care sunt utilizate deseori in medii care necesita rezistenta la coroziune si uzura.

O parte din probe s-au prelucrat pana ce suprafetele au obtinut rugozitatea de 1,25 mm. O alta parte din
probe s-a prelucrat cu get de aer si abrazivi (nisip de cuart). Inainte de acoperire probele au fost degresate.
Gazul care formeazd getul de plasma este argon si azot In proportie de 4:1 . Curentul electric constituie
1=350 A, U =45 V. Distanta la formarea acoperisului 120-200 mm.

3. Rezultatele

Rezultatele cercetarilor sint prezentate in fig. 1. Rezistenta aderarii acoperisului Al,O3; de suprafata de
baza aliaj de titan 3M care a fost prelucrata prin slefuire si supusa oxidarii constituie 4,2 MPa . Distanta de
acoperire 1=160 mm. Probele prelucrate cu get de aer si abraziv (nisip de cuart) si supuse oxidarii au o
rezistentd de aderare de 5,1 MPa. La probele prelucrate cu abrazivi ce nu au fost supuse oxidarii aderarea
constituie 6,7 MPa.
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Rezultatele cercetarilor confirma ca prelucrarea suprafetelor probelor inainte de acoperire contribuie la
majorarea rezistentei aderarii de 1,5-2 ori in comparatie cu suprafetele netede neprelucrate cu abrazivi.
Sablarea si degresarea sunt foarte importante pentru pregatirea materialului de baza, deoarece trebue sé se
asigure o suprafatd mai activa din punct de vedere fizic si chimic pentru formarea legaturilor. O suprafata
rugoasd asigurd o mai mare capacitate de creare a legaturilor mecanice. Legatura dintre stratul depus prin
pulverizare 1n get de plasma si materialul de baza este de tip mecanic si nu metalurgic sau de difuzie.
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Fig. 1. Influenta prelucrarii probelor inainte de acoperire prin get de plasma
asupra rezistentei de aderare:
1. Baza — aliaj 3M cu suprafata slefuita si oxidata. Acoperisul - Al,O3.
2. Baza — aliaj 3M prelucrat cu nisip si oxidat. Acoperisul - Al,O3;
3. Baza — aliaj 3M prelucrat cu get de aer si nisip, fara oxidare. Acoperisul - Al,O3.
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