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Suportul teoretic la disciplina „Flexografia” se adresează 
studenţilor specialităţii „Design şi Tehnologii Poligrafice”, 

Facultatea Industria Uşoară, UTM, cu studii la zi şi frecvenţă 
redusă ce urmează cursurile specialităţii „Design şi tehnologii 
poligrafice”. Lucrarea este destinată formării specialiştilor în 
domeniul poligrafic. Suportul teoretic conţine informaţii actualizate 
la condiţiile tehnice din domeniul de specialitate şi este conform 

exigenţelor impuse şcolii superioare şi unităţilor economice de 
profil. 
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??? Întrebări de autocontrol:                                                                                
1. Caracterizaţi caracteristicile şi perspectivele dezvoltării imprimării 

flexografice. 
2. Numiţi căile de realizare a tendinţelor de îmbunătăţire a calităţii şi 

atractivităţii imprimeurilor pe diferite materiale de ambalaj.  
3. Care sunt căile de realizare a tendinţelor de ridicare a productivităţii 

procesului de imprimare şi micşorarea costului producţiei. 
4. Caracterizaţi principalele avantaje ale metodei flexografice de 

imprimare. 
5. Caracterizaţi principalele dezavantaje ale metodei ofset de 

imprimare.  
6. Realizaţi o caracteristică comparativă a principalelor metode de 

imprimare. 
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