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GENERALITĂŢI 

 
Datorită durabilităţii şi posibilităţilor arhitecturale largi ale 

materialelor ceramice decorative de finisare, acestea sunt în prezent 
unele dintre principalele tipuri de materiale de construcţii de finisare în 
construcţiile civile şi industriale.  

În producţia articolelor ceramice de finisare în calitate de materie 
primă plastică se folosesc argilele şi caolinele. Ca materie primă 
naturală argiloasă servesc rocile minerale, compuse din minerale 
argiloase (caolinită, hidromică, montmorillonite) şi amestecurile 
acestora. În calitate de substanţe degresante sunt utilizate feldspaturile, 
nefelinul, sienitul, vollastanitul, inclusiv tuful vulcanic sintetizat şi alte 
materiale care au în structura lor 8-16 % de oxizi de sodiu şi potasiu. În 
componenţa amestecurilor ca degresant sunt folosite caolina arsă, 
nisipul de cuarţ, cioburile de ţiglă.  

 
Lucrarea de laborator nr. 1    

     
   Tema: Selectarea electroliţilor pentru lichefierea argilei 

 
Unele tipuri de ţiglă ceramică se produc prin turnare din suspensii de 

argilă, numite, în tehnologia de producere a materialelor ceramice,  
barbotine. Barbotinele de turnare trebuie să posede suficientă fluiditate 
la umiditate minimă. 

O problemă similară apare atunci, când barbotina este pregătită 
pentru a fi prelucrată în pulbere prin uscare în turnul vertical de uscare. 
Din aşa pulbere, în prezent, se produc majoritatea tipurilor de ţigle 
ceramice.  

Pentru a reduce cantitatea de apă în barbotină, fără mărirea 
umidităţii acesteia, se folosesc adaosuri de electroliţi (Na2CO3, sticlă 
lichidă Na2SiO3 etc.). Pentru fiecare dintre acestea este necesar a selecta 
concentraţia optimă, la care fluiditatea sistemului va fi maximă, iar 
viscozitatea minimă.  
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