MD 3594 F1 2008.05.31

MD 3594 F1 2008.05.31

REPUBLICA MOLDOVA

(19) Agentia de Stat
pentru Proprietatea Intelectuala

1) 3594 13 F1

(51) Int. CL.: BOLF 3/04 (2006.01)

BOLF 15/04 (2006.01)
BOLF 15/06 (2006.01)
BOLF 7/18 (2006.01)
BOLF 13/00 (2006.01)
BOLJ 8/22 (2006.01)
BOLJ 10/00 (2006.01)

(12) BREVET DE INVENTIE

Hotararea de acordare a brevetului de inventie poate fi
revocati in termen de 6 luni de la data publicarii

(21) Nr. depozit: a 2007 0152
(22) Data depozit: 2007.05.25

(45) Data publicarii hotirarii de
acordare a brevetului:

2008.05.31, BOPI nr. 5/2008

(71) Solicitant: UNIVERSITATEA TEHNICA A MOLDOVEI MD
(72) Inventatori: ANTONOVICI Anatol, MD; BALANUTA Anatol, MD; RESITCO Vladislav, MD
(73) Titular: UNIVERSITATEA TEHNICA A MOLDOVEIL MD

(54) Procedeu de contactare a gazului cu un component lichid cu dozarea si
incalzirea lor si dispozitiv pentru realizarea acestuia

(57) Rezumat:
1

Inventia se refera la tehnologia si utilajele pentru
fabricile de vinuri, si anume la un procedeu de con-
tactare a gazului cu un component lichid cu dozarea
si Incalzirea lor si la un dispozitiv pentru realizarea
acestuia §i poate fi aplicatd pentru oxigenarea
vinurilor tari.

Procedeul de contactare a gazului cu un
component lichid cu dozarea si incdlzirea lor
include formarea jeturilor componentului lichid si
de gaz, debitarea gazului in componentul lichid la
intersectia lui cu o multime de suvite de gaz in
regim de circulatie. incilzirea componentului lichid
se efectuecaza pana la dozare, iar a gazului dupa
dozare, diferenta de temperaturi a acestora con-
stituind 8...10?C. Totadata, procesele mentionate se
efectueaza concomitent in unul si acelasi dispozitiv.

Dispozitivul de contactare a gazului cu un com-
ponent lichid cu dozarea si incilzirea lor include un
rezervor pentru colectarea componentului lichid
(21), o cutie de debitare a gazului (9) cu racord de
admisiune (4), o conductd de alimentare (1) cu
racord de admisiune pentru componentul lichid (3),
o tija cava verticald (2), amplasatd coaxial cu
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conducta de alimentare (1), la capatul inferior al
careia este fixatd o supapa conica perforatd (5), un
modul de rotatie, ce consta dintr-o pereche de roti
dintate (12), una dintre care este imbinatd printr-0
canelura (14) cu tija (2), si un motor electric (13)
pentru rotirea tijei (2) si a supapei (5). Pe o portiune
a tijei, plasata in cutia de debitare a gazului (9), sunt
executate orificii, iar capatul superior al tijei prin
intermediul unei articulatii sferice (6) este unit cu un
mecanism de actionare (7), dotat cu un arc de rapel
(8). Pe tija (2) amplasata in cutia de debitare a
gazului  (9) si  in conducta de alimentare a
componentului lichid (1) sunt montate niste palete
(15), in racordul de admisiune (4) este instalata o
clapetd de reglare (19), unitd cu un mecanism de
actionare (20). Cutia de debitare a gazului (9) este
dotatd cu un incalzitor electric (17), iar racordul de
admisiune (3) si conducta de alimentare (1) a
componentului lichid sunt inchise intr-o manta (16)
cu un racord de admisiune a agentului termic (30).
Revendicari: 2
Figuri: 2
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Descriere:

Inventia se referd la tehnologia si utilajele pentru fabricile de vinuri, si anume la un procedeu de
contactare a gazului cu un component lichid cu dozarea si incalzirea lor si la un dispozitiv pentru
realizarea acestuia si poate fi aplicata pentru oxigenarea vinurilor tari.

Este cunoscut procedeul de contactare a gazului cu un component lichid, cand stalpul de lichid intr-
un vas inchis este strapuns de un flux de gaz. De asemenea este cunoscut procedeul de contactare a
componentului lichid dispersat cu ajutorul unor duze intr-un mediu gazos [1]. Dezavantaje procedeelor
cunoscute se exprima prin ceea ca suprafetele de contactare nu asigura o saturatie (contactare) eficientd
a componentului lichid cu gazul, iar pentru incélzirea acestora sunt necesare aparate suplimentare:
calorifer (pentru gaz), preincélzitor (pentru componentul lichid).

Mai este cunoscut un dispozitiv de contactare a gazului cu un component lichid, ce contine un
rezervor pentru colectarea componentului lichid, o cutie de debitare a gazului cu racord de admisiune, o
conductd de alimentare cu racord de admisiune pentru componentul lichid, o tija cava verticala,
amplasatd coaxial cu conducta de alimentare, la capatul inferior al cireia este fixatd o supapa conica
perforatd, un modul de rotatie, ce constd dintr-o pereche de roti dintate, una dintre care este imbinata
printr-o canelura cu tija, si un motor electric pentru rotirea tijei si a supapei, totodata pe o portiune a
tijei, plasate in cutia de debitare a gazului, sunt executate orificii, iar capatul superior al tijei prin
intermediul unei articulatii sferice este unit cu un mecanism de actionare, dotat cu un arc de rapel [2].

Dezavantajele acestui dispozitiv constau in ceea ca el nu prevede incilzirea componentelor lichid si
gazos.

Procedeul, conform inventiei, inlatura dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca include

formarea jeturilor componentului lichid si de gaz, debitarea gazului in componentul lichid la intersectia
lui cu o multime de suvite de gaz in regim de circulatie. Incalzirea componentului lichid se efectueaza
pand la dozare, iar a gazului dupa dozare, diferenta de temperaturi a acestora constituind 8...107C,
totodatd procesele mentionate se efectueazd concomitent in unul si acelasi dispozitiv.
Dispozitivul de implementare a procedeului, conform inventiei, inldtura dezavantajele referitor la
dispozitivele (aparatele) cunoscute prin aceea, ca include un rezervor pentru colectarea componentului
lichid, o cutie de debitare a gazului cu racord de admisiune, o conducta de alimentare cu racord de
admisiune pentru componentul lichid, o tija cava verticald, amplasatd coaxial cu conducta de
alimentare, la capatul inferior al careia este fixatd o supapd conicad perforatd, un modul de rotatie, ce
constd dintr-o pereche de roti dintate, una dintre care este mbinata printr-o canelurd cu tija, si un
motor electric pentru rotirea tijei si a supapei, totodata pe o portiune a tijei, plasatd in cutia de debitare a
gazului, sunt executate orificii, iar capdtul superior al tijei prin intermediul unei articulatii sferice este
unit cu un mecanism de actionare, dotat cu un arc de rapel. Pe tija amplasata in cutia de debitare a
gazului si in conducta de alimentare a componentului lichid sunt montate niste palete, in racordul de
admisiune a gazului este instalatd o clapetd de reglare unitd cu un mecanism de actionare, cutia de
debitare a gazului este dotatd cu un incélzitor electric, iar racordul de admisiune si conducta de
alimentare a componentului lichid sunt inchise intr-o manta cu un racord de admisiune a agentului
termic.

Rezultatul obtinut prin realizarea practicd in ansamblu a procedeului si a dispozitivului propuse
constituie majorarea gradului de folosire a gazului in procesele de incélzire, dozare si contactare a
componentului lichid cu gazul cu 30...35%.

Inventia se explica prin desenele din fig.1, 2, care reprezinta:

- fig. 1, vederea de ansamblu,

- fig. 2, sectiunea B-B.

Dispozitivul de contactare a gazului cu un component lichid cu dozarea si incalzirea lor include un
rezervor pentru colectarea componentului lichid 21, o cutie de debitare a gazului 9 cu racord de
admisiune 4, o conductd de alimentare 1 cu racord de admisiune pentru componentul lichid 3, o tija
cava verticala 2, amplasatd coaxial cu conducta de alimentare 1, la capatul inferior al careia este fixatd o
supapad conica perforata 5, un modul de rotatie, ce constd dintr-o pereche de roti dintate 12, una dintre
care este imbinatd printr-o canelura 14 cu tija 2, si un motor electric 13 pentru rotirea tijei 2 si a
supapei 5. In partea inferioard a conductei 1 este instalat ajutajul 18. Pe o portiune a tijei, plasata in
cutia de debitare a gazului 9, sunt executate orificii, iar capatul superior al tijei prin intermediul unei
articulatii sferice 6 este unit cu un mecanism de actionare 7, dotat cu un arc de rapel 8. Pe tija 2
amplasatd in cutia de debitare a gazului 9 si in conducta de alimentare a componentului lichid 1 sunt
montate niste palete 15, in racordul de admisiune 4 este instalatd o clapetd de reglare 19, unita cu un
mecanism de actionare 20. Cutia de debitare a gazului 9 este dotatd cu un capac 10 si o flanga 11 cu inel
elastic, precum si cu un incalzitor electric 17, iar racordul de admisiune 3 si conducta de alimentare 1 a
componentului lichid sunt inchise intr-o manta 16 cu un racord de admisiune a agentului termic 30.
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4

Rezervorul pentru colectarea componentului lichid 2leste dotat cu un capac 25 si contine de
asemenea un racord 26 de evacuare a gazului prelucrat. Rezervorul 21 are o parte conica 22, care este
unita cu racordul 23 de evacuare prin flanga 24.

Motorul electric 13 se sprijina pe suporturile 27 cu rulmenti. Racordul 4 este dotat cu o flansa 28.

Constructia dispozitivului descris asigura formarea jetului componentului lichid si a suvitelor de
gaz. Pe langa aceasta, procesele de incdlzire, dozare si contactare a componentului lichid cu suvitele de
gaz sunt suprapuse si se desfasoard concomitent in unul si acelasi dispozitiv.

Dispozitivul de contactare a gazului cu un component lichid cu dozarea si incalzirea lor
functioneaza in felul urmdtor.

Prin racordurile 3 si 4 intrd corespunzator componentul lichid, care se scurge liber din conducta 1
verticala i gazul, care se acumuleaza in cutia 9 de debitare.

La scurgerea componentului lichid din conducta 1 se formeaza un jet de grosime mica.

Dozarea componentului lichid se face cu ajutorul supapei 5 conice perforate tubulare. Mecanismul 7
actioneaza asupra tijei 2 prin intermediul articulatiei 6 sferice. Marimea si directia deplasarii supapei 5
depinde de valoarea si de faza semnalului de comanda receptionat 7.

Concomitent cu miscarea rectilinie alternativa a tijei 2 vertical are loc miscarea lui rotativa cu
ajutorul modulului de rotatie.

Gazul din cutia 9 de debitare prin orificiile tijei 2 vertical (vezi fig. 2) patrunde in interiorul supapei
5 conice periferice tubulare, de unde iese in forma de suvite in intampinarea jetului componentului
lichid.

Debitul componentului lichid este reglat de supapa 5 sub actiunea mecanismului de actionare 7, iar
debitul gazului este reglat de clapeta 19 sub actiunea mecanismului 20 de actionare.

Componentul lichid este incdlzit datoritd alimentdrii jetului termic in mantaua 16, iar gazul,
nimerind 1n cutia 9 de debitare, este Incélzit cu ajutorul incélzitorului 17 electric.

Procesul de incalzire a componentului lichid si a gazului se petrece in asa fel, pentru ca diferenta de
temperaturi a acestora sd constituie §...10?C.

Suvitele de gaz la iesirea lor din supapa 5 contacteaza cu jetul componentului lichid.

Diferenta de temperaturi a acestora reprezinta o fortd motrice suplimentara in procesul de contactare
a jetului componentului lichid cu suvitele cu gaz rotative. Paletele, montate pe tija 2 vertical, asigurd
amestecarea uniformd a gazului in cutia 9 de acumulare si a componentului lichid in interiorul
conductei 1.

Dupa procesul de contactare a componentului lichid cu suvitele de gaz urmeaza procesul de
evacuare a componentului lichid dozat si a gazului ramas de la contactare prin intermediul rezervorului
21 pentru colectarea componentului lichid.

Componentul lichid se scurge prin racordul 23 de evacuare pentru prelucrarea de mai departe, iar
gazul ramas de la contactare se evacueaza prin racordul 26 de evacuare a gazului prelucrat.

Functionarea dispozitivului asigurd realizarea practici a procedeului de incalzire, dozare si
contactare a componentului lichid cu suvitele de gaz.

Eficienta inaltd a procedeului si dispozitivului de realizare a acestuia in ansamblu se datoreaza
suprafetei destul de mari de contactare: aria suprafetei jetului componentului lichid este cu mult mai
mare ca suprafata bulelor lichide de dispersare a acestora i mai mare ca aria suprafetelor bulelor de
gaz in procesul strapungerii de catre ele a stalpului de lichid.

Dispozitivul de realizare a procedeului, conform materialelor prezentate, dispune de o anumita
flexibilitate. Din cele patru functii pe care le posedd: incalzire, amestecare, dozare, contactare pot fi
usor excluse una, doua si chiar trei functii in functie de cerintele tehnologice ale productiei.
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(57) Revendicari:

1. Procedeu de contactare a gazului cu un component lichid cu dozarea si incalzirea lor, ce
include formarea jeturilor componentului lichid si de gaz, debitarea gazului in componentul lichid la
intersectia lui cu o multime de suvite de gaz in regim de circulatie, caracterizat prin aceea ci
incalzirea componentului lichid se efectueaza pana la dozare, iar a gazului dupa dozare, diferenta de
temperaturi a acestora constituind 8...10°C, totodatd procesele mentionate se efectueaza concomitent in
unul si acelasi dispozitiv.

2. Dispozitiv de contactare a gazului cu un component lichid cu dozarea si incalzirea lor, ce
include un rezervor pentru colectarea componentului lichid, o cutie de debitare a gazului cu racord de
admisiune, o conductd de alimentare cu racord de admisiune pentru componentul lichid, o tija cava
verticala, amplasatd coaxial cu conducta de alimentare, la capatul inferior al céreia este fixata o supapa
conicd perforatd, un modul de rotatie, ce constd dintr-o pereche de roti dintate, una dintre care este
imbinatd printr-o canelurd cu tija, si un motor electric pentru rotirea tijei si a supapei, totodata pe o
portiune a tijei, plasata in cutia de debitare a gazului, sunt executate orificii, iar capatul superior al tijei
prin intermediul unei articulatii sferice este unit cu un mecanism de actionare, dotat cu un arc de rapel,
caracterizat prin aceea ca pe tija amplasata in cutia de debitare a gazului si in conducta de alimentare
a componentului lichid sunt montate niste palete, in racordul de admisiune a gazului este instalatda o
clapetd de reglare unitd cu un mecanism de actionare, cutia de debitare a gazului este dotatd cu un
incélzitor electric, iar racordul de admisiune si conducta de alimentare a componentului lichid sunt
inchise intr-o manta cu un racord de admisiune a agentului termic.
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